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Comparacion de procesosde filtracion de agua y rangos de
tamafio de las particulas que retienen (Weiner, 2012)
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MECANISMOS DE FILTRACION POROSA
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LEY DE DARCY
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q": vector de flujo volumétrico por unidad de 4&rea
(velocidad de filtracion o velocidad darciana) [m/s]
puede considerarse como densidad de flujo (Q/A
m3/sm?)

k: permeabilidad del medio poroso [m?]
M: viscosidad dinamica del fluido [Pa-s]

VP: gradiente de presion [Pa/m]



LEY DE DARCY APLICADA A RESISTENCIAS EN SERIE

q: velocidad de filtracién [m/s]
AP: presion total aplicada [Pa]
U: viscosidad del fluido [Pa-s]

AP

a: resistencia especifica de la torta [m/kg]

aclV
2 ( A | Rm) . c:concentracién de sélidos en el licor [kg/m°]
V: volumen total de filtrado acumulado [m®]
A: area del filtro [m?]

Rm: resistencia del medio filtrante [1/m



LEY DE DARCY APLICADA A RESISTENCIAS EN FLUJO CRUZADO

donde:
Jv: flujo volumétrico por unidad de area (m*/m?h)
Jy = Lp x AP . Lp: permeabilidad especifica de la membrana (m/(Pa-h))

AP: diferencia de presion aplicada (Pa)

A= Qp _ Q-p
J, L,xAP




MODELO DE COMPORTAMIENTO EMPIRICO

q =Lpx DP x Af
Q = Caudal de fluido a traves del filtro (L/h)

Lp = permeabilidad especifica (L/hm? Pa) definida para el tipo de tecnologia y para el rango

operativo especifico

AP= Diferencia de presion a través del lecho (Pascales)

Af= area de filtrado (m?)
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