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Fue contratado para realizar el disefio de una distribucion fisica de una instalacién industrial.
Para ello cuenta con una representacion a escala del espacio fisico que dispone y de las posibles
maquinarias que puede incluir
Para el disefio preliminar, tiene que tener en cuenta que
Los movimientos entre estaciones no pueden hacerse en diagonal,
El espacio minimo entre estaciones es de 1,5 cm
El espacio minimo entre maquinarias de la misma estacion es 0 cm

Si la maquina tiene dos salidas o dos entradas, elija solo una de ellas. Debera comunicar
esta eleccion al equipo de instalacion.

El area de planificacion de la produccion le da la siguiente informacion estimada

Produccion estimada

@ Produccion

400

300
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Y posee las siguientes maquinarias en su catalogo

Maquina Cadigo Capacidad
Almacén de materias primas AMP 1000 kg/mes
Almacén de producto terminado APT 1000 kg/mes
Empaquetadora 1 E1 380 kg/mes
Empaquetadora 2 E2 300 kg/mes




Molinillos 1 M1 200 kg/mes c/u
Molinillos 2 M2 350 kg/mes
Tostadora 1 T 900 kg/mes
Tostadora 2 T2 100 kg/mes clu

Investigue el proceso productivo de la industria correspondiente. No necesariamente
utilizara todas las maquinas que tiene en el catalogo y tampoco necesariamente estan en

orden.

Mencione las etapas del proceso productivo con el que trabaja esta industria

Seleccione las maquinarias a utilizar,
a) Disefie una distribucion en planta que minimice el movimiento de materiales. No

posee ninguna restriccion de espacio. Justifique su eleccion
b) Mida el movimiento de materiales necesario para realizar el producto

c) ldentifique el cuello de botella

El cliente en el ultimo minuto decidié cambiar el espacio disponible para la elaboracién de
la manufactura. Ahora solo dispone de la mitad del terreno
a) Rediserie el lay-out de la planta.

i)  ¢Necesita cambiar la maquinaria que habia seleccionado en el punto
anterior? Justifique su eleccion
i) ¢ Como queda su capacidad productiva? ;Puede cumplir con los
requerimientos de demanda que el area de planificacién calcul6?

b) Mida el movimiento de materiales
c) Identifique el cuello de botella.

Conclusiones

a) ¢Qué otros movimientos aparte del de materiales puede presentar este estudio?
b) ¢Como influye la frecuencia de movimientos que realiza el operario en el disefio de

lay-out?

c) Qué herramientas le aporta Lean Management para el analisis de lay-out
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Fue contratado para realizar el disefio de una distribucion fisica de una instalacion industrial.
Para ello cuenta con una representacion a escala del espacio fisico que dispone y de las posibles
maquinarias que puede incluir
Para el disefio preliminar, tiene que tener en cuenta que
Los movimientos entre estaciones no pueden hacerse en diagonal,
El espacio minimo entre estaciones es de 1,5 cm
El espacio minimo entre maquinarias de la misma estacion es 0 cm

Si la maquina tiene dos salidas o dos entradas, elija solo una de ellas. Debera comunicar
esta eleccion al equipo de instalacion.

El area de planificacion de la produccion le da la siguiente informacion estimada

Produccion estimada

@ Produccion

400

300

200

100

== Promedio
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Y posee las siguientes maquinarias en su catalogo

Maquina Cadigo Capacidad
Almacén de materias primas AMP 1000 kg/mes
Almacén de producto terminado APT 1000 kg/mes
Empaquetadora 1 E1 380 kg/mes
Empaquetadora 2 E2 300 kg/mes




Molinillos 1 M1 200 kg/mes c/u
Molinillos 2 M2 350 kg/mes
Tostadora 1 T 900 kg/mes
Tostadora 2 T2 100 kg/mes clu

Investigue el proceso productivo de la industria correspondiente. No necesariamente
utilizara todas las maquinas que tiene en el catalogo y tampoco necesariamente estan en
orden.
Mencione las etapas del proceso productivo con el que trabaja esta industria
Seleccione las maquinarias a utilizar,

a) Disefe una distribucién en planta que minimice el movimiento de materiales. No

posee ninguna restriccion de espacio. Justifique su eleccion
b) Mida el movimiento de materiales necesario para realizar el producto
c) Identifique el cuello de botella

El técnico electricista le hace saber que solo dispone de un lugar donde puede conectar la
tostadora con alimentacion trifasica. (consultar lugar en caso de no haber sido indicado)
a) Redisefie el lay-out de la planta.
i) ¢ Necesita cambiar la maquinaria que habia seleccionado en el punto
anterior? Justifique su eleccion
i)  ¢Como queda su capacidad productiva? ;Puede cumplir con los
requerimientos de demanda que el area de planificacién calcul6?
b) Mida el movimiento de materiales
c) Identifique el cuello de botella.
Conclusiones
a) ¢Qué otros movimientos aparte del de materiales puede presentar este estudio?
b) ¢Como influye la frecuencia de movimientos que realiza el operario en el disefio de
lay-out?
c) Qué herramientas le aporta Lean Management para el analisis de lay-out
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Fue contratado para realizar el disefio de una distribucion fisica de una instalacion industrial.
Para ello cuenta con una representacion a escala del espacio fisico que dispone y de las posibles

maquinarias que puede incluir

Para el disefio preliminar, tiene que tener en cuenta que
- Los movimientos entre estaciones no pueden hacerse en diagonal,
- El espacio minimo entre estaciones es de 1,5 cm
- El espacio minimo entre maquinarias de la misma estacién es 0 cm

- Sila maquina tiene dos salidas o dos entradas, elija solo una de ellas. Debera comunicar

esta eleccion al equipo de instalacion.

El area de planificacion de la produccién le da la siguiente informacion estimada:

Produccion estimada

B Produccién == Mes

8000
6500 ©700 6500
6000
6000
4500
3900
4000 -
'3000—3000—3000—30OD—3000—?888—3000—3000—3000—3000—3000—3000
2000
0 0 0 0 0
0
O O & *d‘% fg\o & §° &0 & & & &
S & ¥ v oy Y & &S
9‘;}? S '
Mes
Y posee las siguientes maquinarias en su catalogo
Maquina Cadigo Capacidad

Almacén de materias primas AMP 20000 kg/mes
Almacén de producto terminado APT 20000 kg/mes
Escaldado y pellizcado E1 EP1 3000 kg/mes clu
Escaldado y pellizcado E2 EP2 10000 kg/mes




Envasadora 1 E1 7000 kg/mes
Envasadora 2 E2 9500 kg/mes
Envasadora 3 E3 12000 kg/mes
Pasteurizado P2 8000 kg/mes

Identifique las etapas del proceso productivo con el que trabaja esta industria
Seleccione las maquinarias a utilizar,
a) Disefie una distribucion en planta que minimice el movimiento de materiales. No
posee ninguna restriccion de espacio. Justifique su eleccion
b) Mida el movimiento de materiales necesario para realizar el producto
c) ldentifique el cuello de botella

e El equipo de calidad le informa que el almacén de materias primas no puede estar cerca
del escaldado y pellizcado por cuestiones sanitarias. Tienen que estar en puntos opuestos
de la planta

a) Rediserie el lay-out de la planta.
i)  ¢Necesita cambiar la maquinaria que habia seleccionado en el punto
anterior? Justifique su eleccion
i)  ¢Como queda su capacidad productiva? ;Puede cumplir con los
requerimientos de demanda que el area de planificacién calcul6?
b) Mida el movimiento de materiales
c) ldentifique el cuello de botella.
e Conclusiones
a) ¢Qué otros movimientos aparte del de materiales puede presentar este estudio?
b) ¢Como influye la frecuencia de movimientos que realiza el operario en el disefio de
lay-out?
c) Qué herramientas le aporta Lean Management para el analisis de lay-out
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Fue contratado para realizar el disefio de una distribucion fisica de una instalacién industrial.
Para ello cuenta con una representacion a escala del espacio fisico que dispone y de las posibles

maquinarias que puede incluir

Para el disefo preliminar, tiene que tener en cuenta que
- Los movimientos entre estaciones no pueden hacerse en diagonal,
- El espacio minimo entre estaciones es de 1,5 cm

- El espacio minimo entre maquinarias de la misma estacién es 0 cm
- Sila maquina tiene dos salidas o dos entradas, elija solo una de ellas. Debera comunicar
esta eleccion al equipo de instalacion.

El area de planificacion de la produccion le da la siguiente informacion estimada:

Producciéon estimada
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Y posee las siguientes maquinarias en su catalogo
Maquina Caddigo Capacidad
Almacén de materias primas AMP 20000 kg/mes

Almacén de producto terminado APT 20000 kg/mes
Escaldado y pellizcado E1 EP1 3000 kg/mes clu
Escaldado y pellizcado E2 EP2 10000 kg/mes




Envasadora 1 E1 7000 kg/mes
Envasadora 2 E2 9500 kg/mes
Envasadora 3 E3 12000 kg/mes
Pasteurizado P2 8000 kg/mes

e Investigue el proceso productivo de la industria correspondiente. No necesariamente
utilizara todas las maquinas que tiene en el catalogo y tampoco necesariamente estan en
orden.

Mencione las etapas del proceso productivo con el que trabaja esta industria
Seleccione las maquinarias a utilizar,
a) Disefie una distribucion en planta que minimice el movimiento de materiales. No
posee ninguna restriccion de espacio. Justifique su eleccion
b) Mida el movimiento de materiales necesario para realizar el producto
c) Identifique el cuello de botella

e El equipo de medio ambiente le informa que construiran una planta de depuracion de
aguas industriales y que ahora cuenta con menos espacio para el area de la fabrica.
Necesitara de un area a escala de 60 cm?aprox. y debe encontrarse en las zonas
limitrofes de su plano

a) Rediserie el lay-out de la planta.
i)  ¢Necesita cambiar la maquinaria que habia seleccionado en el punto
anterior? Justifique su eleccion
i) ¢ Como queda su capacidad productiva? ;Puede cumplir con los
requerimientos de demanda que el area de planificacién calcul6?
b) Mida el movimiento de materiales
c) Identifique el cuello de botella.
e Conclusiones
a) ¢Qué otros movimientos aparte del de materiales puede presentar este estudio?
b) ¢Como influye la frecuencia de movimientos que realiza el operario en el disefio de
lay-out?
c) Qué herramientas le aporta Lean Management para el analisis de lay-out
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Fue contratado para realizar el disefio de una distribucion fisica de una instalacion industrial.

Para ello cuenta con una representacion a escala del espacio fisico que dispone y de las posibles

maquinarias que puede incluir
Para el disefio preliminar, tiene que tener en cuenta que
- Los movimientos entre estaciones no pueden hacerse en diagonal,
- El espacio minimo entre estaciones es de 1,5 cm
- El espacio minimo entre maquinarias de la misma estacién es 0 cm
- Sila maquina tiene dos salidas o dos entradas, elija solo una de ellas. Debera comunicar
esta eleccion al equipo de instalacion.

El area de planificacion de la produccién le da la siguiente informacion estimada en HL/mes:

Produccion estimada
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Y posee las siguientes maquinarias en su catalogo
Maquina Cddigo Capacidad

Recepcion de MP y Lagar MPL 20000 HL/mes
Prensa 1 P1 20000 HL/mes
Prensa 2 P2 11000 HL/mes
Filtrado 1 F 1 3000 HL/mes clu




Filtrado 2 F2 10000 HL/mes

Tanques TK 7000 HL/mes

Embotelladora E1 9500 HL/mes

e Investigue el proceso productivo de la industria correspondiente. No necesariamente
utilizara todas las maquinas que tiene en el catalogo y tampoco necesariamente estan en
orden.

Mencione las etapas del proceso productivo con el que trabaja esta industria
Seleccione las maquinarias a utilizar,
a) Disefie una distribucion en planta que minimice el movimiento de materiales. No
posee ninguna restriccion de espacio. Justifique su eleccion
b) Mida el movimiento de materiales necesario para realizar el producto
c) Identifique el cuello de botella

e El equipo de medio ambiente le informa que construiran una planta de depuracién de
aguas industriales y que ahora cuenta con menos espacio para el area de la fabrica.
Necesitara de un area a escala de 60 cm?aprox. y debe encontrarse en las zonas
limitrofes de su plano

a) Rediserie el lay-out de la planta.
i) ¢ Necesita cambiar la maquinaria que habia seleccionado en el punto
anterior? Justifique su eleccion
i) ¢ Como queda su capacidad productiva? ;Puede cumplir con los
requerimientos de demanda que el area de planificacién calculd?
b) Mida el movimiento de materiales
c) Identifique el cuello de botella.
e Conclusiones
a) ¢Qué otros movimientos aparte del de materiales puede presentar este estudio?
b) ¢Como influye la frecuencia de movimientos que realiza el operario en el disefio de
lay-out?
c) Qué herramientas le aporta Lean Management para el analisis de lay-out
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Fue contratado para realizar el disefio de una distribucion fisica de una instalacion industrial.

Para ello cuenta con una representacion a escala del espacio fisico que dispone y de las posibles

maquinarias que puede incluir
Para el disefio preliminar, tiene que tener en cuenta que
- Los movimientos entre estaciones no pueden hacerse en diagonal,
- El espacio minimo entre estaciones es de 1,5 cm
- El espacio minimo entre maquinarias de la misma estacién es 0 cm
- Sila maquina tiene dos salidas o dos entradas, elija solo una de ellas. Debera comunicar
esta eleccion al equipo de instalacion.

El area de planificacion de la produccién le da la siguiente informacion estimada en HL/mes:

Produccion estimada

B Produccién == Mes

8000
6500 ©700 6500
6000
6000
4500
3900
4000 -
'3000—3000—3000—3000—3000—?888—3000—3000—3000—3000—3000—3000
2000
0 0 0 0 0
0
O O & *d‘% fg\o & §° &0 & & & &
2 Q‘Z\'d\ N v ¥ VW & o\\) 3@ -c'>‘2'®
£ S
Mes
Y posee las siguientes maquinarias en su catalogo
Maquina Cddigo Capacidad

Recepcion de MP y Lagar MPL 20000 HL/mes
Prensa 1 P1 20000 HL/mes
Prensa 2 P2 11000 HL/mes
Filtrado 1 F 1 3000 HL/mes clu




Filtrado 2 F2 10000 HL/mes

Tanques TK 7000 HL/mes

Embotelladora E1 9500 HL/mes

e Investigue el proceso productivo de la industria correspondiente. No necesariamente
utilizara todas las maquinas que tiene en el catalogo y tampoco necesariamente estan en
orden.

Mencione las etapas del proceso productivo con el que trabaja esta industria
Seleccione las maquinarias a utilizar,
a) Disefie una distribucion en planta que minimice el movimiento de materiales. No
posee ninguna restriccion de espacio. Justifique su eleccion
b) Mida el movimiento de materiales necesario para realizar el producto
c) Identifique el cuello de botella

e El equipo de produccion le acaba de informar que instalaran una planta piloto para
producciéon de derivados vinicos dentro del espacio fisico que dispone. Esta planta tendra
30 cm2 (a escala) y debe estar cerca de la prensa.

a) Redisefie el lay-out de la planta.
i) ¢ Necesita cambiar la maquinaria que habia seleccionado en el punto
anterior? Justifique su eleccion
i)  ¢Como queda su capacidad productiva? ;Puede cumplir con los
requerimientos de demanda que el area de planificacién calcul6?
b) Mida el movimiento de materiales
c) Identifique el cuello de botella.
e Conclusiones
a) ¢Qué otros movimientos aparte del de materiales puede presentar este estudio?
b) ¢Como influye la frecuencia de movimientos que realiza el operario en el disefio de
lay-out?
c) Qué herramientas le aporta Lean Management para el analisis de lay-out
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Fue contratado para realizar el disefio de una distribucion fisica de una instalacion industrial.
Para ello cuenta con una representacion a escala del espacio fisico que dispone y de las posibles
maquinarias que puede incluir
Para el diseno preliminar, tiene que tener en cuenta que

- Los movimientos entre estaciones no pueden hacerse en diagonal,

- El espacio minimo entre estaciones es de 1,5 cm

- El espacio minimo entre maquinarias de la misma estacién es 0 cm

- Sila maquina tiene dos salidas o dos entradas, elija solo una de ellas. Debera comunicar

esta eleccion al equipo de instalacion.

El area de planificacion de la produccién le da la siguiente informacion estimada en HL/mes:

Produccidon estimada
B Produccion == Mes
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Y posee las siguientes maquinarias en su catalogo
Maquina Cadigo Capacidad
Recepcion y molienda de MP MPL 20000 HL/mes
Tanques de fermentacion TK 20000 HL/mes
Destiladores 1 D1 11000 HL/mes
Destiladores 2 D2 3000 HL/mes c/u
Extraccion de Caldo (Prensa) 1 P1 10000 HL/mes
Extraccion de caldo (Prensa) 2 P2 7000 HL/mes




Investigue el proceso productivo de la industria correspondiente. No necesariamente
utilizara todas las maquinas que tiene en el catalogo y tampoco necesariamente estan en
orden.
Mencione las etapas del proceso productivo con el que trabaja esta industria
Seleccione las maquinarias a utilizar,

a) Disefie una distribucion en planta que minimice el movimiento de materiales. No

posee ninguna restriccion de espacio. Justifique su eleccion
b) Mida el movimiento de materiales necesario para realizar el producto
c) Identifique el cuello de botella

El equipo de produccion le acaba de informar que los tanques de fermentacion deben estar
en una zona determinada, ya que ahi la nave industrial posee la debida ventilacién.
(preguntar en clase si no fue indicada)

a) Rediserie el lay-out de la planta.
i)  ¢Necesita cambiar la maquinaria que habia seleccionado en el punto
anterior? Justifique su eleccion
i) ¢ Como queda su capacidad productiva? ;Puede cumplir con los
requerimientos de demanda que el area de planificacién calcul6?
b) Mida el movimiento de materiales
c) ldentifique el cuello de botella.
Conclusiones
a) ¢Qué otros movimientos aparte del de materiales puede presentar este estudio?
b) ¢Como influye la frecuencia de movimientos que realiza el operario en el disefio de
lay-out?
c) Qué herramientas le aporta Lean Management para el analisis de lay-out
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Fue contratado para realizar el disefio de una distribucién fisica de una instalaciéon industrial.
Para ello cuenta con una representacion a escala del espacio fisico que dispone y de las posibles
maquinarias que puede incluir
Para el disefio preliminar, tiene que tener en cuenta que

- Los movimientos entre estaciones no pueden hacerse en diagonal,

- El espacio minimo entre estaciones es de 1,5 cm

- El espacio minimo entre maquinarias de la misma estacién es 0 cm

- Sila maquina tiene dos salidas o dos entradas, elija solo una de ellas. Debera comunicar

esta eleccion al equipo de instalacion.

El area de planificacion de la produccion le da la siguiente informacién estimada en HL/mes:

Produccion estimada
B Produccién == Mes
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Y posee las siguientes maquinarias en su catalogo
Maquina Caddigo Capacidad
Recepcién y molienda de MP MPL 20000 HL/mes
Tanques de fermentacién TK 20000 HL/mes
Destiladores 1 D1 11000 HL/mes
Destiladores 2 D2 3000 HL/mes c/u
Extraccion de Caldo (Prensa) 1 P1 10000 HL/mes




Extraccion de Caldo (Prensa) 2 P2 7000 HL/mes

e |nvestigue el proceso productivo de la industria correspondiente. No necesariamente
utilizara todas las maquinas que tiene en el catalogo y tampoco necesariamente estan en
orden.

Mencione las etapas del proceso productivo con el que trabaja esta industria
Seleccione las maquinarias a utilizar,
a) Disefie una distribucion en planta que minimice el movimiento de materiales. No
posee ninguna restriccion de espacio. Justifique su eleccion
b) Mida el movimiento de materiales necesario para realizar el producto
c) ldentifique el cuello de botella

e El equipo de produccion le acaba de informar que instalaran una planta experimental de
etanol de tercera generacién dentro del espacio fisico que dispone. Esta planta tendra 30
cm2 (a escala) y debe estar cerca de las prensas.

a) Rediserie el lay-out de la planta.
i) ¢ Necesita cambiar la maquinaria que habia seleccionado en el punto
anterior? Justifique su eleccion
i)  ¢Como queda su capacidad productiva? ;Puede cumplir con los
requerimientos de demanda que el area de planificacién calcul6?
b) Mida el movimiento de materiales
c) Identifique el cuello de botella.
e Conclusiones
a) ¢Qué otros movimientos aparte del de materiales puede presentar este estudio?
b) ¢Como influye la frecuencia de movimientos que realiza el operario en el disefio de
lay-out?
c) Qué herramientas le aporta Lean Management para el analisis de lay-out
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