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El alcohol etílico o etanol es un producto químico obtenido a partir de la 

fermentación de los azucares que se encuentran en materia de origen 

vegetal.

La producción mundial en 2024 rondó los 118 millones litros de Etanol 

como combustible

Los dos principales productores mundiales utilizan materias primas 

diferentes:

• Brasil: caña de azúcar.

•Estados Unidos: almidón de maíz.

•Argentina : caña de azúcar y almidón de maíz.

¿Qué es el etanol o alcohol etílico?



En Argentina durante 2024, las 6 plantas de bioetanol a base de maíz 

junto con las 11 plantas de bioetanol a base de caña de azúcar 

generaron un total de 1,21 millones de metros cúbicos de bioetanol. 

De este modo, la producción de bioetanol en 2024 alcanzó un récord 

histórico, aumentando un 4% en comparación con 2023 y registrando 

el mayor volumen de bioetanol conocido hasta la fecha.

Argentina convierte en etanol menos del 4% de su cosecha de maíz, 

frente a más del 13% de Brasil y el 35% de Estados Unidos









Ubicación de
Plantas de Bioetanol
en Argentina





Maíz
Trigo

Cebada
Sorgo

Remolacha
Caña Azúcar

Melaza

Madera
Residuos 
de podas
Residuos 

sólidos 
urbanos

Almidones

Etanol
Etanol

Hidratado

(5% agua)

Azúcares

Celulosas

Hidrólisis

DeshidrataciónFermentación

Hidrólisis

Destilación

Proceso de Producción de Bioetanol

Cereales

Biomasa

Pretratamiento

Producción de alcohol Terminación del combustible



Procesos para la obtención de azúcar desde diferentes materias primas



Proceso de molido húmedo (Wet Milling)



Proceso de molido en seco (Dry Milling)



Hidrólisis

La celulosa no puede ser fermentada directamente primero deber ser convertida 

en azúcares más simples, los cuales por fermentación se transformarán en 

alcohol.

• Hidrólisis con ácidos concentrados. Se obtienen altos rendimientos; pero con 

costos muy elevados por lo que no se utiliza. (ácido sulfúrico concentrado y 

temperaturas de hasta 100°C)

• Hidrólisis con ácidos diluidos. Proceso simple y eficiente, que requiere altas 

temperaturas. Este es el proceso normalmente usado y conocido desde la 

antigüedad. (ácido sulfúrico diluido y temperaturas de hasta 215°C).

• Hidrólisis enzimática. Las celulasas degradan la celulosa a azúcar. Este método 

presenta costos de instalación menores ya que el proceso ocurre a presión 

atmosférica y temperatura que ronda los 25°C, con rendimientos mayores a los 

procesos anteriores.



Fermentación

C12H22O11 + H2O C6H12O6 C6H12O6+
invertasa

C6H12O6 2 C2H5OH+ 2 CO2

zimasa

Sacarosa Agua

Fructosa/Glucosa Etanol Anhídrido carbónico

Fructosa Glucosa



Uso del bioetanol en motores de combustión interna

• Etanol puro como combustible. 100% Etanol. Su uso continuo produce corrosión y desgaste en piezas 
de goma.
• Etanol E85. 85% Etanol y 25% Nafta. Su uso continuo produce corrosión y desgaste en piezas de 

goma.
•Etanol E5 hasta E25. No requiere adaptación de los vehículos.

Diferencias de rendimiento comparado con el uso de nafta en un motor no ajustado:

• Reducción de la potencia y el par motor (aprox. 2% para E15).
• Aumento del consumo (4% para E15).
• Aumento de la corrosión de las partes metálicas y componentes de caucho.

Para un motor ajustado, aumentando la relación de compresión y adaptando la carburación a la nueva 
estequiometría:

• Mayor potencia y par motor (9% con E20).
• Mejor rendimiento térmico y reducción del consumo (7%).
• Mejor combustión (menor índice de carbonización y emisión de gases contaminantes).
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