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2 Qué es el etanol o alcohol etilico?

El alcohol etilico o etanol es un producto quimico obtenido a partir de la
fermentacion de los azucares que se encuentran en materia de origen
vegetal.

La produccion mundial en 2024 rondo los 118 millones litros de Etanol
como combustible

Los dos principales productores mundiales utilizan materias primas
diferentes:

e Brasil: cana de azucatr.
*Estados Unidos: almidon de maiz.
*Argentina : cana de azucar y almidon de maiz.



En Argentina durante 2024, las 6 plantas de bioetanol a base de maiz
junto con las 11 plantas de bioetanol a base de cana de azucar
generaron un total de 1,21 millones de metros cubicos de bioetanol.

De este modo, la produccion de bioetanol en 2024 alcanzo un récord
historico, aumentando un 4% en comparacion con 2023y registrando
el mayor volumen de bioetanol conocido hasta la fecha.

Argentina convierte en etanol menos del 4% de su cosecha de maiz,
frente a mas del 13% de Brasil y el 35% de Estados Unidos



Produccion de bioetanol en Argentina
@BCRmercados en base a Secretaria de Energia
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Produccion y capacidad ociosa de la industria del

bioetanol
@BCRmercados en base a SAGyP
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Produccion mundial de etanol

En miles de m3
2020 2021 2022 2023 2024 % 2024
Estados
52,767 56,836 58141 58,970 61,397 52.0%
Unidos
Brasil 30,659 27,706 28,009 32,059 33,232 28.1%
Unién
4,845 5375 5526 5,261 5,450 4.6%
Europea
China 3520 1203 1634 £ 050 & G472 8%
India 2 044 5217 4 618 5. 715 B 170 5.2%
Canada 1,624 1,643 1,692 1,718 1,756 1.5%
Tailandia 1476 1,363 1,438 1,287 1,363 1.2%
Argentina 808 1,008 1,158 1,156 1,207 1.0%
Resto del
seeEe 2,460 3104 2733 3,051 3,054 2 6%
mundo
Total 100,189 103,293 106,949 Nn3,268 118,172

@BCRmercados en base a RFA, USDA, EIA y estimaciones proplas




Ubicacion de
Plantas de Bioetanol
en Argentina

Fuente: Elaborado en base a Secretaria de Energia v paginas oficiales de las firmos

Planta por insumo

Renovables

Plantas bioetanol
® Demaiz
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Proceso de Produccion de Bioetanol

Pretratamiento

Almidones

_ il el elEaie] Terminacion del combustible
> Etanol

(5% agua) |
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Procesos para la obtencion de azucar desde diferentes mater
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Proceso de molido humedo (Wet Milling)

Maiz » Escaldado Lavado —» Almidon - Fermentacion —# Destilacion - Bioetanol
Extraccion Molienda Separacion

— — ,
del germen y cribado centrifuga
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Proceso de molido en seco (Dry Milling)

Cereal —» Molienda —» Licuefaccion —» Sacarificacion —» Fermentacion —# Destilacion —» Bioetanol

DDGS



Hidrolisis

La celulosa no puede ser fermentada directamente primero deber ser convertida
en azucares mas simples, los cuales por fermentacion se transformaran en
alcohol.

 Hidrdlisis con acidos concentrados. Se obtienen altos rendimientos; pero con
costos muy elevados por lo que no se utiliza. (acido sulfurico concentrado y
temperaturas de hasta 100°C)

 Hidrdlisis con acidos diluidos. Proceso simple y eficiente, que requiere altas
temperaturas. Este es el proceso normalmente usado y conocido desde |a
antiguedad. (acido sulfurico diluido y temperaturas de hasta 215°C).

 Hidrdlisis enzimatica. Las celulasas degradan la celulosa a azucar. Este método
presenta costos de instalacidn menores ya que el proceso ocurre a presion
atmosférica y temperatura que ronda los 25 °C, con rendimientos mayores a los
procesos anteriores.




Fermentacion

invertasa>
C12H22011 T HZO C6H12O6 T C6H12O6
Sacarosa Agua Fructosa Glucosa
zimasa
CeH .04 > 2C,H.OH+ 2CO0,

Fructosa/Glucosa Etanol Anhidrido carbonico



Uso del bioetanol en motores de combustion interna

* Etanol puro como combustible. 100% Etanol. Su uso continuo produce corrosion y desgaste en piezas

de goma.

* Etanol E85. 85% Etanol y 25% Nafta. Su uso continuo produce corrosion y desgaste en piezas de
goma.

*Etanol E5 hasta E25. No requiere adaptacion de los vehiculos.

Diferencias de rendimiento comparado con el uso de nafta en un motor no ajustado:

* Reduccion de la potencia y el par motor (aprox. 2% para E15).
* Aumento del consumo (4% para E15).
* Aumento de la corrosion de las partes metalicas y componentes de caucho.

Para un motor ajustado, aumentando la relacion de compresion y adaptando la carburacion a la nueva
estequiometria:

* Mayor potencia y par motor (9% con E20).
* Mejor rendimiento térmico y reduccién del consumo (7%).
* Mejor combustién (menor indice de carbonizacion y emision de gases contaminantes).
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