Grupo 1-Gas A (Gas amargo del norte)
Composicion tipica:

e Metano (CH,): 85 %

e Etano+ Propano: 6%

o Didxido de carbono (CO,): 5 %

e Sulfuro de hidrégeno (H,S): 3 %

e Agua (H,0): trazas

Problema técnico:
El gas contiene altas concentraciones de H,S, lo que genera riesgo de
corrosion y toxicidad.

Reto:
Proponer una secuencia de tratamientos para eliminar el H,S y justificar las
reacciones quimicas implicadas.

Pista: consideren el proceso Claus y el endulzamiento con aminas (DEA,
MEA).

Grupo 2 - Gas B (Gas no asociado, cuenca marina)
Composiciodn tipica:

e CH,:88%

e FEtano:6%

e CO,:4%

e N,2%

Problema técnico:
La presencia de CO, reduce el poder calorifico y genera acidez en tuberias.

Reto:

Analizar como eliminar o reducir el CO,. ¢(Qué tipo de reaccién o sistema de
absorcion puede aplicarse?

Modelar quimicamente la interaccion entre el CO, y las aminas.

Pista: representen las reacciones acido-base del CO, con aminasy propongan
alternativas sostenibles (adsorcién o membranas).



“ Grupo 3-Gas C (Gas de campo humedo)

Composicion tipica:

CH,: 80 %

Etanoy butano: 10 %

Agua (H,0): 8 %

Trazas de H,Sy Hg

Problema técnico:
La presencia de agua causa formacion de hidratos y bloqueos en lineas;
ademas, el mercurio puede dafar los equipos.

Reto:
Disenar un esquema de deshidratacién y remocion de mercurio.

Explicar las bases quimicas de cada proceso (adsorcién en silica gel, tamices
moleculares, o azufre).

Pista: representen las ecuaciones de condensacién y adsorcién, y analicen por
qué el mercurio reacciona con materiales metalicos.

Grupo 4 - Gas D (Gas criogénico para recuperacion de liquidos)

Composiciodn tipica:

CH,: 75 %

e Etano:10%

e Propano + butanos: 10 %
e CO,:3%

e N,:2%

Problema técnico:
Durante la expansion criogénica, el CO, forma sélidos (hielo seco) y afecta el
rendimiento de separacion.

Reto:

Proponer una etapa previa de purificacion y describir los cambios de estado
implicados.

Relacionar los procesos de separacion fisica (adsorcién, condensacién) con los
principios termodinamicos y quimicos.



Pista: incluyan una explicacién del equilibrio gas-liquido y la importancia de
eliminar el CO, antes de la expansion.

¥ Grupo 5-Gas E (Gas acido con H,SyCO,)

Composicion tipica:

e CH,:83%
e CO,:8%
e H,S:4%

e Etanoypropano: 5%

Problema técnico:
El gas contiene altos niveles de gases acidos, lo que afecta la seguridad del
procesoy la calidad del producto.

Reto:

Disefiar un tratamiento combinado para eliminar simultaneamente H,Sy CO.,,.
Comparar distintos tipos de aminas (MEA, DEA, MDEA) segun su reactividad y
regeneracion.

Pista: representen las reacciones de neutralizacién de ambos gasesy
propongan un esquema de absorcidon-desorcion.

lal Presentacion grupal
Cada grupo debe entregar una lamina o diapositiva con:
1. Nombre del gas asignado.
2. Impurezas principales.
3. Reacciones quimicas relevantes.
4. Esquema del proceso propuesto (puede ser dibujo o esquema de flujo).

5. Breve justificacion quimica (3-4 oraciones).
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