Acoplamientos de junta dentada

Acoplamientos de junta dentada

M El disefio de acople dentado con corona doble, permite un movimiento axial libre y de baja friccién durante el funcionamiento. -P. Nominal H.P. Nominal Max NOTA:
Disponibilidad de disefios para desplazamientos axiales hasta 9mm. S0 R.P.M. 1140 RPM. RPM. . .
1- Niveles de torque nominal para
Ef Camisas de Nylon moldeadas, con alta rigidez torsional, libre de pérdidas por fricciones internas o incremento de calor. -- 1 148 25 1.5 14000 gmblﬁntes Qe 100(;0' m'a)'(lmoR PM
Acoplamiento torsionalmente rigido, con minimo retorno. esalineamiento y/o maximo R.F.I.
Qf M-19 6301 1.5 3 3.7 2.5 11800 S d d
. . . - Torque de arranque y carga de
g::(r)’ggonentes de Nylon y acero, que permiten operar con temperaturas de 100°C en forma continua y soportando picos hasta -- 19 3.4 45 3.2 10600 e oy T TR Y e
: : ’ ) i torques maximos indicados.
Ef C_amisas dg N.ylon resisteqtes _a}I polvo, humedad, prodgc;tos quirr)ico:s, vario_s y deri\_/'ado_s del petroleo. M-28 6303 4 8.5 10.5 7.0 8500 3- Cargas de tipo transitoria e
Sin mantenimiento de lubricacion, sellos o retenes. Facilidad de limpieza e inspeccién visual. s e s e 0 intermitentes no deben exceder 3
o B o . ) o i : : i i veces la capacidad de torque
Ef Disefio compacto y liviano de alto torque y baja inercia. Minima separacién de ejes para aplicaciones de acoplamiento. nominal.
M-38 6305 9.5 15 22.0 12.5 6700
Ef Camisas concéntricas moldeadas con precision y cubos para aplicaciones de alta velocidad. Sin tornillos, pernos, bridas ni salientes 4- Aplicaciones con cargas
que afecten el balance y seguridad. Superficie exterior lisa. 9.5 19 24.0 16.0 6000 uniformes, ejes bien alineados, y de
velocidades bajas permitiran operar
M Montaje invisible con componentes deslizantes para una facil inspeccién y ajuste sin desmontaje. M-48 6307 13 27 30.0 22.0 5600 a niveles maximos de torque.

Corona doble dentada

Dimensiones

-Amplia area de apoyo que proporciona una baja presion de contacto y reduce el
. esfuerzo del desalineamiento de ejes.

— - Distribucion de carga cercana al dentado para una maxima resistencia.

- Baja friccion para un suave fluir de la potencia sin lubricantes, sellos, retenes, ni
problemas de mantenimiento.

- Movimiento axial libre de las partes del acoplamiento que compensan la dilatacién
térmica de los ejes y futuros problemas de alineamiento.

Los datos presentados
en los catalogos son
indicativos y sujetos a
modificacién sin previo
aviso.

Tolerancias de desalineamiento

MODELO IENTO
LO

DESALINEAMIENTO
ANGULAR

+/- 1.02 0.40 mm. p/cubo 1° p/cubo

Desalineamiento paralelo

Desplazamiento axial
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A
rtura  Numero Pesode Agujero  Agujero
eEjes deDientes Acoplam. Minimo Maximo
4.5 33 20

-. H Zz grs. mm. mm.

37 4.5 20 .181 4.5 15.6

M-19 50 48

=

32 6.5 39 21.5 37 6.5 24 272 9.5 20.0

> --l 36 6 45 21.5 41 9 28 .362 15 225
M-28 84 66 44 19 56 35.5 46 9 34 .816 6.5 27.5

--. 50 18 62 35.5 48 9 40 1.450 1 31.0

M-38 84 82 58 18 68 35.5 48 9 44 1.810 1 36.0

--. 65 19 77 38 50 9 50 1.990 1 40.5

M-48 104 100 68 27 77 46 50 7 50 2.450 1" 42.5

6.800 12.5 60.0

(*) por pedido






