B #Ri88 / Descrigao de icones
Descripcion de los iconos / Icon descriptions

B A B #x / icones Comuns
Simboles comunes / Common icons

Material
Material HM HSS HSS-E
Material
BEREe =R HEEMN
Metal Duro Aco Rapido Aco Rapido Cobalto
Metal Duro Acero rapido Acero rapido al Cobalto
Carbide High Speed Steel High Speed Cobalt
HSS-E HSS
PM HM
BRAESHEEN BEM ERES
Ago Rapido Cobalto Sinterizado Ago Rapido / Metal Duro
Acero rapido al Cobalto sinterizado Acero Rapido / Metal Duro
HSS-E Powder Metallurgy Steel High Speed Steel/ Carbide
AR <
Tratamento ‘ . ‘
Superficial . — J . .
Tratamento A0 Hi TiSik T
Superficial
Coating BEE 4L 32 LR HEEX

Nitreto de Aluminio Cromo
Nitruro de Aluminio al Cromo
Aluminium Chromium Nitride

3

Sk
Brilhante
Brillante
Bright

S

Super B
Super B

3
S.r""\-\_

HFE I RERER

Brilhante / Revenimento ao Vapor
Billante / Revenido al vapor
Bright/ Steam Tempered

\

X-CEED
Xceed

ATCN
R EAL B

Carbo Nitreto de Aluminio Titanio
Carbo-nitruro de Aluminio al Titanio
Aluminium Titanium Carbo-Nitride

Acabamento polid
Acabado pulido
Polished Finish

<
2

SHe
Bronze
Bronce
Bronze

2

RAALER4A

Nitreto de Titanio Aluminio
Nitruro de Titanio al Aluminio
Titanium Aluminium Nitride

TN
H5T /ALK
Brilhante/Nitreto de Titanio

Brillante/nitruro de Titanio
Bright/ Titanium Nitride

<
b

Ti-phon for Hydra

-

AITIN
BEK

Nitreto de Aluminio Titanio
Nitruro de Aluminio al Titanio
Aluminium Titanium Nitride

Nitreto de Titanio de Silicio
Nitruro de Titanio de Silicio
Titanium Silicon Nitride

-

Diamand
A ra)
Diamante

Diamante
Diamond

< .
Ten

BRAEALER

Carbo Nitreto de Titanio
Carbo-nitruro de Titanio
Titanium Carbo-Nitride

RSB
Revenimento ao Vapor / Bronze
Revenido al Vapor / Bronce
Steam Tempered/ Bronze

b
W

Alcrona

Tratamento a Vapor
Templado al vapor
Steam Tempered

q

bt
Cromo
Cromado
Chromium

N

TIN
AALE

Nitreto de Titanio
Nitruro de Titanio
Titanium Nitride

TiAIN Top
FALEK4R - Top

Nitreto de Titanio Aluminio - Top
Nitruro de Titanio al Aluminio - Top
Titanium Aluminium Nitride - Top

2
Hicmna Top

Alcrona Top
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Simboles comunes / Common icons

PR

Sy

i

B / Descrigdo de icones

Descripcion de los iconos / Icon descriptions

iR

Diregdo

Direccién

Direction
AHE EHE
Direita Esquerda
A derecha A izquierda
Right left

£

Classificagédo

Clasificacion [ ] o

Rating
s BIF
Excelente Bom
Excelente Bueno
Excellent Good

RE

Profundidade

Profundidad 1XD 1.5XD 2XD 3XD 3.5XD 4XD 5S5XD 6XD 8XD

ep

10XD

15XD 20XD 25XD

%5 KB #% / icones de Brocas
Iconos de taladrado / Drilling icons

A ' : :
Angulo de Ponta “ ’ - “ ; “ u u M “ “
° de la punta = -f"‘ " i ,-_-"" L .»"‘ --H-_.»*“ '--;-"" -._,._,: -.__.’_,f'
Point Angle 90" w2 118" 120" 122° 130° 135" 140
° de Escareado \ / Tl
° de avellanado o Ty
Countersink ° ot 4
60° AL 3 g, 90° 2 I B eEL 180° Z B AE4L
Broca de Centrar 60° Broca de centrar com forma radial Subland 90° Subland 180°
Centro 60° Forma con radio al centro Brocas bidiametrales 90° Brocas bidiametrales 180°
Centre 60° Centre radius form Subland 90° Subland 180°
a4 ,'11 LT
My
90° B Bk4h 180° B Ak
Broca Escalonada 90° Broca Escalonada 180°
Brocas escalonadas 90° Brocas escalonadas 180°
Step Drill 90° Step Drill 180°
F=R
Forma .1
Forma N H W L
Form W
ez NN p
Alma continuamente adelgacada
Alma continuamente adelgazada
Continuously Thinned Web
)
Refrigeracdo
Refrigeracion
Coolant

A
m
Refrigeragéo Interna

Refrigeracion Interna
Internal Coolant
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Descripcion de los iconos / Icon descriptions

¥ VB %R / icones de Fresas

Iconos de Fresado / Milling icons

Bl
Tipo FS HRA
Tipo N
EEMTHEE WRFATNHMEE EEMIEEE AN
Semi-Acabamento Desbaste Fino Assimétrico Fresa para agos de baixa a alta resisténcia
Rompevirutas semiacabado Rompevirutas de perfil fino redondeado asimétrico Cuchillas para aceros de baja a alta resistencia
Semi-finishing chipbreaker Fine pitch asymmetrical rounded profile chipbreaker For steels with low to high resistance
HEKEMEHE SR X F B4 EEMTRURER M
Desbaste de perfil plano Desbaste de perfil arredondado assimétrico Fresa para materiais macios e maleaveis
Rompevirutas de perfil grueso plano Rompevirutas de perfil grueso asimétrico Cuchillas para materiales suaves y maleables
Coarse pitch flat profile chipbreaker Coarse pitch asymmetrical rounded profile chipbreaker  For soft and malleable materials
HER T T i B
Desbaste de perfil arredondado
Rompevirutas de perfil grueso redondeado
Coarse pitch rounded profile chipbreaker
A
Aplicagéo r ' H u
Aplicaciones
Application
8 PO T BE% B
Rasgos P9 Rasgos Super-acabamento Acabamento
Ranurar Ranurar Super-acabado Acabado
Slotting P9 Slotting Super-finishing Finishing
I ‘N |
il 3 RLH IENGD i)
Desbaste Topo esférico com Raio de Canto Alto avango
Gran desbaste Fresas radiales con radios en el extremo Alto avance
Roughing Ball nose Corner radius High feed

O

#Ha
Chanframento
Achaflanado
Chamfering

RREE

Rabo de andorinha invertido
Fresas con angulo inverso
Inverse dovetail

P\l

EX VBT

Fresa caracol

Fresas frontales cilindricas
Shell end mill

T HAE

Forma-T
Ranurados tipo “T”
T-shaped

B A4t

Fresa concava
Fresas frontales de perfil concavo
Corner rounding

TR

—
fady
F[ERE
Woodruff

Woodruff

ﬁw.

=ZHI/BE
Corte 3 lados

Side and face saws

AT 8T
para Desbaste
de Acabamento

for roughing

Ranurados tipo Woodruff

Al
e

HEE

Rabo de andorinha
Fresas angulares
Dovetail

vy

Multi

Fresas de ranurar de 3 cortes/sierras
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B #Ri58H / Descrigdo de icones
Descripcion de los iconos / Icon descriptions

T : , :
S 7 7
e/ BN > 5 nm,
Direction ~ o e |
#E, #E,. 4| #EE, #E B HéE
Rasgos, rampas e penetragéo Rasgos, rampas Acabamento Fresamento
Ranurar, fresado lateral, penetracion Ranurar, fresado lateral Acabado Fresado
Slotting, ramping, diving Slotting, ramping Finishing Milling
OERE . - .
Comprimento
HH!JE}!J ‘JHHE}!] ‘-IEIHEJ!} HHH” FIHIJEJH
Longitud | i | i i :
de corte
Cut length e R Bk
Extra curta Média Extra longa
Extra corta Mediana Extra larga
Extra short Medium Extra long
BEAE
Toleréncia de . -
ameo 441 e8 h9 h10 h11 h12 k10 k12 js14 516
Tolerancia
del diametro
Diameter
tolerance
ed
s i)
ERREHRMYERNY 8 , HRRYH h10
e8 didmetros inteiros e intermediarios, h10 outros
Tol e8 en didmetros enteros y medios, h10 en otros
€8 full and half diameters, h10 others
Anguodenéice 2 o A0° A MO M2° A5° A5° A25° )25°
Angulo de said:
fowcesie y5°  y15° y18° o y10° y10° y10° y10° y15° y0°  y20°
Angulo de salida
HeIiXAngIe/ L] L] o o L] L] a L] L] L] L]
ricage  130° 130° 130° 130° 230° A30° 130° 135° 135" 140" )40
y=-10° 3 vy9* y10° y12° v15° y20° v9° yv12° y-6° 3
\40° )40° 140° 140° 140° 145° 145° 150" 150°
v4®  y10° v15° y20° v25° y-10° y12° y-26° 3
TIE (2)
N de Cortes z z 2 z z z z z 2 z
Teeth (z) | 2 3 34 3.5 3-8 4 4-6 4-8 8-8 6-10
Z Z Z Z rd z z Z Z Z
612 812 1012 16-30 28-44 28-100 40-200 80-180 100-140 128-220 160-350
24
=%
Ttk (z) 4 %8B

N° de Cortes 4 - Espagamento Desigual

Dientes 4 - Espacio irregular
4 teeth - differential pitch
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B #Ri88 / Descrigao de icones "“HM[H
Descripcion de los iconos / Icon descriptions

2 JJB#x / icones de Fresas
Iconos de Fresado / Milling icons

fi'ie DIN DIN DiN183S DiN
Mango 18354 18353 1 1 18350
Shank =3 == o3 o3
DN DIN
B535HA 6535H8
—3 EER
PR
Norma
, DIN DIN DIN DIN DIN  DIN DIN  DIN DIN DIN
Estandar [CITE] 327p 844k 844L B850 BS51 885A 1833C 1833D 1837 1838

DIN DIN DIN
1880 G652TK 652TL
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