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Maquinas - Herramientas

Tema 7: Procesos de Manufactura |

Ing. Alvarez Carlos Mauricio

Objeto de las maquinas herramientas

Objetivo:

» Transformar fisicamente un cuerpo en los siguientes sentidos:
- Geométricos (forma)
- Dimensional (medidas)

* Esta transformacién puede realizarse con o sin arranque de
viruta.
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- Para

SISTEMA

HERRAMIENTA DE CORTE

metros de cote.

- Estrategias de mecanizado.
- Volumen de material extraido por unidad de tiempo.

* MAQUINA

Proceso de ejecucion

Estudio
del plano
—  J
Plan de Puesta apunto Ejecucion
mecanizado de la maquina del mecanizado

\\

/

Programacién y
simulacién

Archivo

Control de
la pieza

de datos J
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El Ingeniero y la Maquina Herramienta

Comercializacion de M-H y accesorios.
Compra de insumos o M-H.

Disefio y fabricacion.

Mantenimiento.

Control de calidad de piezas realizadas en M-H.
Planificacion de la produccion.
Operacion de una M-H.
Programacion de una M-H.

Maquinas - Herramientas

Procesos con arranque de viruta
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Movimiento
Movimiento de corte
de corte

“Corte

Avange %

Clasificacion

De la piaza { Cepilladara o Cepillo de puente
"

Movimiento de corte

Limadora o Cepillo
rectilineo

Sierra alternativa
Mortajadora

Brochadora

Talladora de ruedas dentadas

De la herramienta

Torno

De la pleza Roscadora

Maquinas

5 Roscadora
herramientas

Fresadara

Rectificadora

Afiladora

Mandrinadora

Punteadora

Talladora de ruedas dentadas
Centra de mecanizado

De la herramienta

Arco de plasma
Laser

Chorro de agua
Electroguimico
Ultrasonidos

Haz de electrones

Méaquinas
para
mecanizados
especiales

Movimiento de corte Taladradora
circular { Sierra circular




Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Torno

Torneado: es una operacién de corte destinada a forma superficies de
revolucién internas o externas.
Herramienta:
- Tipo : Mono cortante

- Movimientos: solo posee movimientos de traslacion.
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Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Torno

Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Torno

- Especificaciones

CARACTERISTICAS TECNICAS

¥ MODELOS LC-360B

| Distancia entre Centros 1000 mm.
Yolteo sobre bancada 360 mrm,
Yolteo sobre escote 500 rmm,
‘Yolteo sobre carro 220 mim,
Translacian de carro Manual
Agujero de husillo 38 mm.

ACCESORIOS STANDARD Yelocidad de husillo 60-2000 rom

® Plato|3 y 4 mordazas|e Plato liso ® Plato arrastre Potencia del motar 3 HP.

# | dmpara ® Equipo Refrigeracion ® Buje redu gnF o0 Neto 800 kg,
. N | Origen China
® Llaves de servicio ® 2 Lunetas (fijg y movil) ' ' ' '
Chan ,




29/03/2017

Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Torno

Operaciones:

e Cilindrado
* Frenteado
* Ranurado
* Taladrado
e Tronzado

Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Torno

*Roscado

* Moleteado

*Torneado de forma. . .




Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Torno
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Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Torno

Tipos de Tornos :
- Torno de banco
- Tornos verticales
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Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Torno

- Tornos copiadores
- Tornos revolver
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Mdquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Torno

- Paralelos
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TORNO CNC - ESPECIFICACIONES

Detalle | Walor
olteo sobre bancada &40
M, Didrmetro torneable 450mm
M3, Largo torneable Foomm
Didrnetro del plato 00
Potencia de husille Z5HP
Welocidad del husilla 300 fp.m.
Mariz husilla AZ-Z
FPasaje de barra FEmm
Racarrida de X 235rrm
Recorrido eje 2 FS0mm

Ripido eje 2 15mits. min.
Ripido eje ¥ 20rmits, i,
Torretas 12 estaciones
Peso de la maquina Fiookg
Capacidad de liguide refrigerante 1620ts,
Cirmensiones 4820=2000mm

Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Taladro

Taladrado :es una operacién de corte destinada a la realizacién de
orificios circulares.

Herramienta:

- Tipo : Corte multiple . Posee dos filos al final de una helicoide.

- Movimientos : rotacional y de avance.

Operaciones: agujerado
Los orificios pueden se cénicos, pasantes , ciegos , avellanados,
escalonados.
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Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Taladro

Brocas:

Tipos de Taladros:

- Manuales
- Taladro de pie

- Radiales a

- Mdltiples

Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Taladro
A- Rimado ’b
B- Roscado
C- Contra taladrado
D- Avellanado (@)

F- Refrentado

(d) (e) (U}
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Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Taladro

T. de mano

T. de pie
T. radial

Mdquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Taladro

e Accesorios
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ESPECIFICACIONES

Detalle | valor
Méximo didmetro de perforado 32 mm
M&xima capacidad de perforado M z0
Carrera del husillo 140 mm
Diztancia del husillo a la colurmna 400 rmm
Max, Distancia de husillo 2 la mesa 700 rmmn
Max, Distanciz de husillo 2l pie 1250 mm
Maxirmo recorrido de mesa 550 mm

Detalle Valor
Anqulacidn de mesa + 450

Capacidad maxima de perforada 32 mm
Cano del huszills MT 4

Capacidad maxirma de roscads 20 fundician/16 acera Mm
Velocidades del husille 20-2800 rprm

Largo de bandera 700 Mm
Cantidad de velocidades 12 (caja de engranajes) 3

Didrmetra de colurnna 150 Mm
Didretro de la columna 120 mm

Cono del husills MT-2
Potenciz del motor 1,5 HP

Recorrida del husillo 130 Mm,
Peso de la méquina, 440 KEs

Rango de velocidades 100-1600 rprn

Cantidad de velocidades ]

Rango de velocidades bajada de husill 0,08-0,14-0,23 Mm./r

Distancia desde husillo & la mesa y ba 273-680 Mm

Dimensiones de mesa de trabajo 250%250%250 Mm
Dirmenziones de | base 1200x625%155 Mm,
Potencia del motor 1,5 HP

Peso de la miquina, SED KGS

Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Fresadora

Fresado : es una operacién de corte destinada al mecanizado de
superficies de diversas formas y dimensiones.
Herramienta:
- Tipo : corte multiple denominada fresa.

- Movimientos: rotacional

29/03/2017
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Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Fresadora

Brazy superior

o
Husilla Mosa do
trabajc
Columna -
4
52 Caro transve-sal
W Mesa ce consolz

Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Fresadora

e Accesorios

o s
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Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Fresadora

Operaciones :

* Fresado plano
* Referendado

. ; ;
¢ Fresado frontal 704 |Fresa Eiin% Dl | 7D )

Fresa cilindrica |dricofrontal Fresa de disco [ Fresa prismatica

¢ Compuestos

e Deforma “ G

e Ranurado

* Cortado Frﬁé%,/ 2.\ 7% | emem | 007

4 ezal % 7
frontal de angulo| Fresa de forma portacuchillas Sierra circular

7. .

Fresa de vastago 7 Fresa para agujero oblongo

L

%
7
’ ////M/}% Fresa de ojal para b
chaveteros de chavetas de disco| 7 Fresa para ranurar

Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Fresadora

Tipos de Fresadoras:

* Fresadora horizontal

* Fresadora de torreta o verticales
* Fresadora universal

* Fresadoras de cepillo

29/03/2017
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Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

AI e Sa d O ra (Mandrinadora)

Alesado : es una operacién destinada al mecanizado de superficies de
diversas.

Herramienta :
- Tipo : monocortante.
- Movimientos: rotacional

v i .
L T
7

Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Alesadora

columna luneta

cabezal i /

lato
husillo

_. | cojingte de apayi

COnjunto Carrcs

oy bancada
carro longitudinal
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Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Alesadora

e
AT
D)

A

|z

Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Roscadora

Roscado : es una operacién de corte o deformacién pldstica destinada a
la realizacion de roscas en superficies internas y extremas de una pieza.

Roscado por furbulencia
o cepillado.
Exterior ¢ Terraja de apertura automdtica
Con arranque - peines radiales,
de viruta - peines tangenciales,
Interior: con machos de roscar

[ Terrajas de rodillos v machos de

Sin arranque | laminacidn (para interiores).

de viruta Laminadoras a rodillos,
Laminadoras de placas (peifnes).

29/03/2017
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Maquinas herramientas con movimiento circular de corte.

Roscadora

(
cabezal de una

Roscado por deformacion plastica

Roscado por laminacién con rodillos
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Tallado de ruedas dentadas
Movimiento circular de corte

Tallado de ruedas cilindricas y cremalleras ~
. S$H

)

Fresatlo con fresa de mango,

Tallado con fresa de forma o de madulo

Maquinas herramientas con movimiento de corte rectilineo.

Cepilladora

* Cepillado: es una operaciéon que consiste en producir superficies
planasy perfiles, como canales y muescas a lo largo de una pieza.
Herramienta :

- Tipo : monocortante * Herramienta:
- Movimientos: rectilineo alternativo o estdtica *
a

Ret.

mp = movimiento principal
S = avance

Ret. = retroceso

a = penetracion

’_|—‘ ‘H m | Operaciones
Escalones Chaflanes Formas

29/03/2017
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Maquinas herramientas con movimiento de corte rectilineo.

Cepilladora

Cepilladora

M4dquinas herramientas con movimiento de corte rectilineo.

Brochadora

* Brochado: consiste en mecanizar superficies externas e internas ,como
orificios redondos, cuadrados o irregulares, cufieros, dientes de
engranajes, estrias etc.

Herramienta :
- Tipo : corte multiple (brocha)
- Movimientos: rectilineo alternativo

29/03/2017
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Magquinas herramientas con movimiento de corte rectilineo.

Brochadora

R R
[

| Guia | cverpodentado | gui

delantera posterior

R .

M@
00B®V O 6

Tallado de ruedas dentadas
Movimiento rectilineo de corte

Tallado de ruedas cilindricas

Maquinas sistema Maag

Cremalleras para miquinas sstema Mazg

Maquinas sistema Fellows
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Sierras

material en bruto como en piezas terminadas.

Herramienta :
- Tipo : corte multiple (segueta)
- Movimientos: rectilineo alternativo, circular

Aserrado: operacion utilizada para la realizacidn de cortes tanto en

Sierras

lFea-d

Blade frame
Cutting stroke Power
-

Saw bladsf

Return stroke

Worktable

(@)

{b)

lﬂlade dirgction

Saw blade

Speed motion

i
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Sierras

Tipos de serrucho
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