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CN – Control Numérico

• Es todo dispositivo capaz de dirigir el 
posicionamiento de un órgano mecánico 
móvil mediante órdenes elaboradas de 
forma totalmente automática a partir de 
informaciones numéricas en tiempo real.

Tipos de control numérico

• Control numérico punto a punto: Este tipo de control 

se utiliza para posicionar la herramienta en los sucesivos puntos 
donde se realiza el mecanizado. La trayectoria para pasar de un 
punto a otro no es controlada.

• Control numérico Paraxial: Con el control numérico 

paraxial se puede gobernar de forma precisa tanto la posición 
del elemento que la desplaza (herramienta o pieza) como la 
trayectoria en línea recta , según la dirección de alguno de los 
ejes de coordenadas cartesianas. 

• Control numérico por contorneado: Puede 

gobernar de forma precisa tanto la posición del elemento que la 
desplaza (herramienta o pieza) como la trayectoria (curva o 
recta) entre dos posiciones determinadas.



15/04/2016

3

Factores  que llevan a invertir en un cnc

• Existe cada vez una mayor exigencia en la 
precisión.
• Los diseños son cada vez más complejos.
• La diversidad de productos hace necesario la 
tendencia a estructuras de producción más 
flexibles.
•El tiempo de entrega de los productos tiende a 
ser cada vez más reducido.
• Volúmenes considerables de piezas a fabricar.

.

Componentes
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• Torreta porta herramientas

� Platos hidráulicos 

o neumáticos

Componentes

� Extractor  de viruta 

� Alimentador 

de Barra

• Central de lubricación

Componentes

� Central  hidráulica � Sistema de bombeo 

de refrigerante
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Componentes

Sistema - CNC
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Ejes  (ISO841)

5 -Ejes

6 -Ejes2 -Ejes

Trasnacionales :  X - Y - Z
Rotacionales:     A - B - C

Programación

• Programa: Secuencia de instrucciones que hacen que 

una maquina cnc efectué una cierta operación. 

• Tipos de instrucciones:

Geométricas: referidas al movimiento de la pieza y  

herramienta.

Procesamiento: referidas a parámetros de mecanizado 

como rpm, Av , Vc , tipo de herramientas etc

Conmutación: corresponde a funciones auxiliares como 

encendido de refrigerante cambio de la herramienta etc.
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Tipo de programación

• Manual : realizada ya sea mediante una pc o 
en el tablero de la maquina cnc.

• Programación asistida por computadora:

Esta se realiza mediante software CAD-CAM o 
sistemas de ópticos o mecánicos de captación 
de coordenadas 

Programación
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Programación

Puntos de referencia

• Cero máquina: es el punto sobre el que se sitúa el sistema de 
coordenadas inicial de las máquinas, este origen viene dado por el 
fabricante. Normalmente se sitúa en la cara frontal del plato y sobre 
el eje X-0.

• Cero pieza: el sistema de referencia que el programador adopta por 

razones prácticas, teniendo en cuenta la geometría y acotación de la 
pieza a mecanizar, para facilitar la programación CNC.

• Punto de referencia: es aquél donde se realiza la sincronización del 
sistema de referencia de la máquina. Este punto es hacia donde se 
dirige el carro portaherramientas cuando cambia de herramienta o 
cuando se acaba el mecanizado de la pieza.
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Ejemplo de programación

Maquinas - CNC
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- Simulación  mediante software

- Simulación en vacio 

- Mecanizado paso a paso
- Comienzo de la producción

- Programación

Puesta a punto 

- Verificación de presión y niveles de fluidos (Hidráulico y 
Lubricación)
- Colocación y calibración de herramientas.
- Instalación de sistemas de sujeción de piezas.  

Máquinas herramientas con movimiento circular de corte

Torno
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ESPECIFICACIONES - TORNO CNC

Fresadora CNC
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�Verticales (Columna fija o móvil)
� Horizontales(Columna fija o móvil)
�Universales(Sobre mesa o eje)

Centro de Mecanizado

Centro de Mecanizado
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Centro de mecanizado

Célula de fabricación flexible
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Sistemas Auxiliares

• Sistema de aire comprimido.

• Sistema de climatización de ambiente.

• Sistema de izage de carga.

• Sistema de evacuación de líquidos.

• Sistemas de extracción de viruta.

INCONVENIENTES A RESOLVER

• Necesidad de  poseer un servicio técnico 
confiable y eficiente.

• Costo elevado de herramientas y accesorios.

• Costo elevado de mantenimiento. 

• Mano de obra calificada.  

• Conveniencia de tener una gran ocupación 
para la máquina debido a su alto costo. 

• Construcción de sistemas auxiliares.
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APORTES DE UN CNC

• Permiten obtener mayor precisión en el 

mecanizado.

• Permiten mecanizar piezas más complejas.

• Se puede cambiar fácilmente de mecanizar una

pieza a otra.

• Mayor uniformidad en los productos producidos.

APORTES DE UN CNC

• Se reducen los errores operativos y hs de MO.

• Se reducen las hs de MO.

• Se reduce la fatiga del operador.

• Reducción en costos de inventario.

• Mayor seguridad en las labores.

• Apertura a nuevos mercados.


