
REACTOR BIOLOGICO

CONSTITUYE UN AMBIENTE MAS O MENOS CONFINADO

DONDE SE MANTIENEN LAS CONDICIONES AMBIENTALES

ADECUADAS PARA EL DESARROLLO DE LOS

MICROORGANISMOS Y LOS PROCESOS METABOLICOS

REQUERIDOS PARA UNA BIOTRANSFORMACION DESEADA.

SE PUEDEN DIVIDIR EN TRES GRANDES GRUPOS: 

* FASE LIQUIDA

* FASE SOLIDA 

* FASE LODO

TEMA 8: BIORREACTORES 



TIPOS DE REACTORES

FASE LIQUIDA

• TANQUE AGITADO

• AIR LIF

• COLUMNA AIREADA

•TORRE DE PLATOS

•LECHO FLUIDIZADO (CON MICROORGANISMOS 

INMOVILIZADOS

•REACTOR DE CANASTA



TIPOS DE REACTORES

FASE SOLIDA

• LANDFARMING

• BIOPILAS

• REACTORES DE COMPOSTAJE

• REACTORES EN LECHO FLUIDIZADO 

•REACTORES ROTATORIOS 

FASE SLURRY 

• DITS

• REACTORES ROTATORIOS

• REACTORES TANQUE AGITADO

• REACTORES AIRLIFT



Fermentador discontínuo



Fermentador continuo



Componentes de un fermentador tanque agitado





Variantes en función del aireador



Reactor Air lift























Fase sólida

Lecho de percolación



Membrana 

Ingreso de aire

Soplador

Tratamiento 

de aire

Fase sólida



Lecho de relleno



   Salida de gases a tratamiento

Espacio libre

de cabeza

Agitadores Suelo en 

tratamiento

Tornillo de

descarga

         Compost      Ingreso de aire

Tuberías de aireación Soplador o compresor

REACTORES DE COMPOSTAJE



Salida de aire sin partículas de suelo

Ciclón

Carga de Salida de aire del reactor

Suelo          Agitador

         Ingreso de aire

Salida de suelo descontaminado Soplador

REACTORES DE LECHO FLUIDIZADO



Cilindro exterior rotatorio

     Tornillos de agitación

Motor  y reductor

REACTORES DE TAMBOR ROTATORIO



REACTORES SLURRY

VENTAJAS

• Control de proceso mayor y mas uniforme

•Mejora de la solubilización de los productos químicos

•Rotura física de las partículas suelo lodo

•Incrementa el contacto entre microorganismos y contaminantes

•Posibilita el uso de surfactantes

•Mejora la homogeneidad y la distribución de  nutrientes

•Mayores velocidades de degradación

•Permiten hacer uso de microorganismos específicos o bien realizar una 

bioaumentación controlada

DESVENTAJAS

•Tratamiento del lodo resultante y producción de agua residual

•Preparación del suelo a tratar: tamizado, mezclado con agua



Ingreso de suelo

Agua y medio de        Aire         Aire

cultivo

     Reactor 1      Finos        Reactor 2

Gruesos

   Recirculación Suelo

                   de lodos Aire tratado

Recirculación de agua

REACTOR DITS



Tratamiento        Motor y reductor

de aire

 Lodo proveniente

del mezclador

     Lodo Recirculación del lodo

Aireador y agitador

       Salida de lodo a

sedimentador  Aire   Aire para recircular o bomba de

lodos

REACTOR TANQUE AGITADO



          Tratamiento de gases

Espacio de cabeza

Recirculación de lodo

     Lodo

Cilindro interior

Cuerpo exterior

     Aire

REACTOR AIRLIFT




