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TEMA 2 - DESTILACION 

CARACTERIZACION E INDUSTRIALIZACION DEL PETROLEO 

INTRODUCCION  
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INTRODUCCION 
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YACIMIENTO DE PETROLEO Y GAS 

Dónde  se encuentran  los hidrocarburos 
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Rocas 

reservorio 
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UNIDAD DE BOMBEO MECÁNICA 
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Toma de muestra 
Muestra de crudo 



10 
10 

LOCACION 
AyB, BOMBA DE 

DESPLAZAMIENTO POSITIVO 

BOMBA ELECTROSUMERGIBLE POZO 

INYECTOR 

FOSA DE 

QUEMA 

POZO 



11 

RECUPERACIÓN SECUNDARIA CON INYECCIÓN DE AGUA Y  GAS 
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Inyección de agua 
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CUENCAS  PETROLÍFERAS ARGENTINAS: 

CUENCA SALTEÑA o NOROESTE. 

    

 CUENCA MENDOCINA o CUYANA. 

CUENCA NEUQUINA. 

CUENCA PATAGÓNICA O DEL GOLFO 

SAN JORGE. 

CUENCA FUEGUINA. 
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Esquema general de tratamiento del gas y  

del petróleo en un yacimiento 
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Azufre 
 Problemas de corrosión en los gases de combustión 
 Efectos ambientales adversos 
 Afectan los catalizadores 
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• NÚMERO OCTANO NAFTA:   

Es la Capacidad ANTIDETONANTE de una NAFTA que es la tendencia a encenderse en forma 

explosiva o prematuramente generando golpeteo o pistoneo 

 
 MON (NÚMERO de OCTANO de Investigación): ===> 600 rpm, T entrada Aire 70ºF. 

 Tendencia  del MOTOR para DETONAR a BAJAS VELOCIDADES del  MOTOR.

 Mide Bajas Revoluciones ====> Durante Momentos de Pique. 

 
 RON (NÚMERO de OCTANO del MOTOR): ====> 900 rpm, T entrada Aire 70ºF. 

     Tendencia  del MOTOR para DETONAR a ALTAS VELOCIDADES del MOTOR.

 Mide Altas Revoluciones ====> Durante Aceleración en Ruta. 

NÚMERO de OCTANO COMERCIAL:  (RON + MON) / 2. 

   

PRODUCTOS UTILIZADOS: 

_ ISOCTANO  valor  100.   <======= ( 2-2-4 trimetilPentano). 

_ n HEPTANO   valor    0. 

 

 

Parámetros de calidad típicos de las naftas: Octanaje 
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 Control de corrosión de los motores y conductos de escape 

 especificación de carácter medioambiental 

 especificación de carácter medioambiental 
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PRODUCTOS UTILIZADOS: 

α-metil Naftaleno valor  100. 

n CETANO            valor    0. 
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 Control de corrosión de los motores y conductos de escape 

 especificación de carácter medioambiental 
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 Requerimiento ambiental 

 Desarrollo de industria complementaria 
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Separación básica 
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YPF 

Shell 

Axión 

Petrobras                  Oil 

Refinor (50% de YPF) 

Otras (DAPSA, Sol) 

YPF
50%

SHELL
17%

AXIÓN
14%

PETROBRAS
5%

OIL
8%

REFINOR
4% OTRAS

2%

Total Capacidad de  Elaboración  633.400 bep/día 

Participación en Capacidad de Elaboración 
Refinor 

Campo Durán 

26.1 KBD 

IC: 1.0 

YPF 

Lujan de cuyo 

105.5 KBD 

IC: 11.0 

YPF 

Plaza Huincul 

25 KBD 

IC: 1.9 

Petrobras 

Bahía Blanca 

30.5 KBD 

IC: 6.6 

YPF 

La Plata 

189 KBD 

IC: 11.6 

Otras 

12 KBD 

Shell 

Dock Sud 

107 KBD 

IC: 6.4 

Axión 

Campana 

88 KBD 

IC: 7.3 

Oíl Petróleo 

San Lorenzo 

50.3 KBD 

IC: 3.0 

REFINERÍAS  PRINCIPALES  

ARGENTINAS: 
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120-140 °C 

 BFW  

Crudo 

BFW  
Tren de precalentamiento  

Carga -  Productos  

VALVULA MEZCLADORA  

Crudo desalado a 2do tren de Hx 

Agua + Sales  + HC (Trazas) 

P,T ,V y Nivel 

Sonda  

Antes de ingresar al horno se eliminan los sólidos en suspensión e impurezas disueltas en las gotas de agua en el desalador. Al crudo precalentado se le 

inyecta agua exenta de sales (agua de lavado), produciendo una mezcla que diluye en el agua las sales presentes en el crudo, generándose pequeños 

electrolitos (gotas), sensibles a la variaciones de un campo eléctrico. 

Para lograr la mezcla se usan válvulas emulsificadoras o mezcladores estáticos. Posteriormente se lo envía a un acumulador donde se hace fluir la 

corriente uniformemente a través de un campo eléctrico de alto voltaje (20.000 V), generado por pares de electrodos. Las fuerzas eléctricas dentro del 

campo provocan que las pequeñas gotas de agua coalezcan, formando gotas más grandes que pueden decantar en el equipo.  

 

El crudo libre de sales (crudo desalado) sale por la parte superior del equipo. A este crudo se les inyecta una solución cáustica para transformar los 

cloruros de calcio y magnesio en cloruros de sodio, que minimiza la generación de cloruro de hidrógeno, por lo tanto menos corrosión.  

Desalador 
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Esquema general de una columna de destilación 

Reflujo (Lo) 

Destilado (D) 

Acumulador de Reflujo 

Condensador 

Residuo (W) Rehervidor 

V   L     

Partes:  

- Un reboiler  

- Una columna de platos  

- Un condensador 

- Un acumulador de 

reflujo  

Alimentación (F) 

Zona de 
enriquecimiento 
o rectificación 

Zona de 
empobrecimiento 
o despojamiento 
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Ln-1 

Tn-1, Pn-1 

Ln 

Tn, Pn 

Vn+1 

Tn+1, Pn+1 

Vn 

Tn, Pn 

Etapa n 

Tn , Pn 

Etapa de equilibrio en una columna de destilación 
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Rendimiento de  la  destilación  atmosférica. 
Topping 
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Unidad  de destilación  al vacío 

- El vacío se produce por la acción de eyectores de 
vapor y condensadores intermedios. 

- Se reduce el volumen del residuo atmosférico, y 
finalmente queda un residuo de vacío. 

- Puede destinarse al consumo como: 
     - Fuel-oil 
     - Asfalto 
     - Nuevos destilados mediante su transformación por 

         descomposición térmica, con o sin catalizadores. 
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Rendimiento de una unidad combinada de destilación 
atmosférica y de vacío 

Variación del punto de ebullición  con la presión 
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EYECTOR 

-  EL VAPOR DE AGUA A PRESION SE INYECTA A TRAVES DE  UNA BOQUILLA  

   HASTA UNA CAMARA EN LA QUE SE COMBINA Y ARRASTRA LOS VAPORES     

   Y  GASES. 

 

-   LA MEZCLA PASAN A GRAN VELOCIDAD POR UNA BOQUILLA  

    CONVERGENTE-DIVERGENTE, LA ENERGIA DE VELOCIDAD SE  

    CONVIERTE EN  ENERGIA DE PRESION. 

 

VACIO PRODUCIDO 

1 PASO = 60 cm DE Hg 

2 PASO = 74 cm DE Hg 

3 PASO = 76 cm DE Hg 

 

EXTRAE  LOS GASES 

INCONDENSABLES 
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-  EL VAPOR SE MEZCLA CON UNA LLUVIA DE AGUA DE REFRIGERACION. 

 

-   EL AGUA SE ELIMINA POR MEDIO DE  

    BOMBAS DE CONDENSADO O POR UNA 

    PIERNA BAROMETRICA. 

 

-   TUBO VERTICAL DE 10 m DE ALTURA. 

 

-   PARTE SUPERIOR CONECTADO CON EL 

    VACIO, EXTREMO INFERIOR SELLADO 

    CON AGUA DE UN POZO CALIENTE. 

 

 

MANTIENE LA T DE EBULLICION AL  

VALOR DESEADO. 

CONDENSADOR BAROMETRICO 
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- Apuntes de la cátedra de Operaciones Unitarias. 

 
- Operaciones Unitarias en Ingenieria Quimica, 

autor: Warren L. McCabe, Julian C Smith, Peter 
Harriott. 
 

- Operaciones de Separacion en Ingenieria, autor: 
Pedro J Martinez de la Cuesta. 
 

- Introduccion a la Refinacion del Petroleo, autor: 
      René A. Dubois. 
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