TECNOLOGIA
INDUSTRIAL

2024



3 . Py \
' o S '\
" \ Al 7

6 - MANUFACTURA -
3 IPER A \\\ \\\




TEMAS: 6A
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MANUFACTURA

MANUS ( mano ) FACTUS ( hacer)

Proceso de convertir materia prima
en producto

Proceso de ensamble de varios
productos para dar origen a otro
producto final.
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MANUFACTURA



Unase en menti.com | usar cédigo 8689 5121 4 Mentimeter

Etapas Proceso Fabricacién

Esperando respuestas .-




MANUFACTURA

Planeacion
del proceso

Disenos de
productos

Maquinas y
herramientas

i calidad
materiales

La manufactura es una actividad compleja, que
involucra una amplia variedad de recursos y
actividades.



MANUFACTURA

Sistemas de manufactura

"Formas de organizar personasy
equipos de forma que la produccion
se lleve a cabo de la manera mas
eficiente.



Cuantas piezas tiene...?
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PROCESO DE
DISENOC

El proceso de diseno

requiere :

Comprension clara de las funciones y

Rendimiento esperado del producto
En el Contexto




Creando -
0 O

PROCESO DE DISENO

BN d

".
oy
.

Ay .2 NEO'S | ;—’
— Pt NEOS (7
Tpo ce PfQGJCtO .%" Prolotpos para emmcrx \(/‘ |

en el MERCODO

e et 2o Arheont o



Creando Llneos

N Yo
Lse,(rrmml o e phsmor \| 3
e reos, Vomos o raort

NGCE NUE QTRG .

LINEQ PRESDENCIAL l

Tipo ce Prodeto % NL—-O S % |
en el MERCODO Prolotpos para emmorar |

e et o bt o




Creando Llneos

NOCE NUE QTRG .

LINEQ PRFSDENJOL '

NL_.O S - H

Prototpos para emmorar N
e et o bt o




Tpo ce Prodxlo

en el MERCODO

NGCE NUE QTRG .

LINEQ PRFSDENJOL '

N

0SS [

Prolotpos para emmorar P

e et o bt o



= / LINE PRESDENCAL [\_E/ /¢
Ron Drlinas NEO'S ==

Tpo ce Prodxlo Protativos pavd: enamordr x | =

en el MERCODO

et s rheontan




Creando L.._I.D_e_O_§
)
8%

H 9/ TNEG PRF.SDENJOL 1 /ﬁ
Tpo e Prﬁ.cto — ﬂ“ % u{ e Oem§ar f' % =) ’
en el MERCODO P P - i




Creando Llneos
85

NOCE NUE QTRG .

LINEQ PRFSDENJOL '

Tipo e Prodeto ﬂo %
en el MERCODO



PRODUCTO

la Secuencial

s

Ingenier

Ingenieria Concurrente
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INGENIERIA SECUENCIAL
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INGENIERIA
& SECUENCIAL
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Jso del producto
Disposcion final

El ciclo de vida de un producto segtin el modelo sec 21




Concepto

¥ delproducto "\

Disefiadores del
producto

E specricanones

Especificacones
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Ingenseria de
Procesos

g8 proceso

Figura 4. El enfoque secuencial para el diserio del producto. (Barreras)

Especifcaciones

INGENIERIA SECUENCIAL




Elapa )
Concepto del producto
Marketing y/o I&D

-

L4

Elapa 2
Especilicaciones tunclonales
Diseno del producio

Etapa 3
Especilicaciones del producto
Ingenieris de produclos

A
) 1
Elapa 4

Especilicaciones del proceso
Ingeniena de procesos

Elapa 5
| Produccion real
| Producclon y compras

I *

|

| ¥ Etapa 6

Lanzamiento del producio
Marketing y distribucion

INGENIERIA SECUENCIAL
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Tiempo

INGENIERIA SECUENCIAL




Lasio

ge 13
modificacion
del diseno

HUSST10X

Conceplo
del produclo

Diseno

del producto

USS1 000X

INGENIERIA
SECUENCIAL

Produccion Lanzamiento

moin



PRODUCTO

Secuencial

ia

Ingenier

ia Concurrente

Ingenier



INGENIERIA

CONCURRENTE

tlapa |
onceplo del producto
Markeling y/o 1&D

tlapa 2
Especificaciones funclonales
Diseno del producto

Elapa J
Especilicaciones del producto
Ingenteria de produclos

Elapa 4
Especilicaciones del proceso
Ingenieria de procesos

tlapa b
Produccion real
Produccion y compras

tlapa b
Lanzamiento del produclo
Markeling y distribucion



INGENIERIA CONCURRENTE

Necesudades de log chents
| S0bre ios compelidores y sus producios

Cia de caracierisiicas especificas del producto

A INGENIERIA DE PROCESOS
2 Viabilidad de produccior
4
= s
VGENIERIA DE PROC OPERACIONES
g2 3 DISENO » * Flaxibilidad de recursos
2 DEL PRODUCTO * Utilidad del producto
* Capacidad de procese
N -
A
FINANZAS
" Fondos disponibles para inversion
« Viabilidod financiera
* Costos Imernos de produccion previsio
YT
¥ 024 y coste de los materiales y subcomponenies




INGENIERIA
CONCURRENTE

Mercado
A
Especificacion
L L]
Disefio de concepto

Disefio de detalle
I 11
Manufactura
L]

Venta
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TRABAJO

SECUENCIAL (cascada)

>

1 2 3 4

CONCURRENTE

Fases 1 2 3 4 5 6




COMPLETO

INCREMENTAL




INGENIERIA
SECUENCIAL

g o S A s

INGENIERIA
CONCURRENTE




Canlidad

de cambios
de ingenieria
intfroducidos
gn el
producto

Enfoque
de ingeniena
concurrente

Figura 16.

. = = = =~ Enfoque secuencial
“sobre el muro”

— \

introduccion prevista
eén el mercado

Diseno Secuencial vs. Disefio concurrente

Tiempo




MANUFACTURA

Requisitos para la ingenieria concurrente

Contar con el apoyo total de la
administracion superior

Trabajo en equipo multifuncional e
interactivo

Utilizar todas las tecnologias disponibles

35



INGENIERIA INVERSA

Que es |a

6 ° , Es el proceso de descubrir los principios

I n en I er)la tecnolégicos de un objeto, herramienta,
dispositivo o sistema, mediante conjeturas

o ? de su estructura, funcion y operacion.

INVErsa.




INGENIERIA
INVERSA

* |Investigar, analizar y comprender la

tecnologia utilizada por otras empresas.

* Analizar los productos de la
competencia,

* Desarrollar productos que sean
compatibles con otros productos, sin
tener acceso a los detalles técnicos de
estos ultimos.

« Comprobar la seguridad de un
producto.

¢Para que se ufiliza la

Ingenieria

InvVersa?




INGENIERIA

INVERSA

Fase 1: Conocimiento preliminar del objeto de referencia A. 2)
Fase 2: Diseno de un plan de investigacion.
Fase 3: Aplicacion del plan al objeto de referencia.

Fase 4: Sintetizar la informacion generada por el plan, generar
el modelo B y demostrar que B ~ A (Equivalencias)

Fase 5: Caracterizar el modelo B.

Fase 6: Usar B para diversos propositos.

38



Figura 1. Objeto de referencia o por duplicar f

i

Figura 3. Analisis por elemento finito

INGENIERIA

Figura 2. Plano de fabricacion

INVERSA

Figura 4. Simulacion de la fabricacion Figura 5. Duplicado fabricado por un proceso de electroerosionado




PROTOTIPO

Del prefijo “protos-”, que puede traducirse como “el
primero”.

-El sustantivo “tipos”, que es sinonimo de “modelo”
o “tipo”.

Es un modelo original del producto a desarrollar

En casi todos los procesos de diseno se requiere
crear y probar un prototipo

Prototipado rapido (RP) : utiliza técnicas CAD/CAM y
técnicas diversas de manufactura
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PROTOTIPADO
RAPIDO

Se pueden fabricar modelos
fisicos de piezas que permiten
evaluar fabricacion y eficacia
de diseno ( visualizar y verificar
conceptos).
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Con el prototipo se pueden
desarrollar operaciones y
herramientas de manufactura.



PROTOTIPADO
RAPIDO

CAD Diseno Asistido por Computadora

= Mayor facilidad, mas rapidos, menor costos, sin
ilustraciones

CAE Ingenieria Asistida por Computadora

= Analizar y probar el desempeno de la estructura.

CAM Manufactura Asistida por Computadora

= |ntegra todas las etapas de manufactura con
informacion

= disponible en la organizacion (CNC,
Programacion de Robot, etc)

igura 7. Modelo en CAD de la piez

42




CIM : Manufactura Integrada por Computadora.

Es una metodologia y una meta.

Integracion computarizada de todos los aspectos de diseno, planeacion , manufactura,
distribucion y administracion.

Mejorar la productividad, incrementar la calidad, estandarizar los productos, minimizar
los tiempos del ciclo y reducir los costos de mano de obra.

43



CIM -
CONSIDERACIONES

A) disponibilidad de recursos.

B) la mision , metas y cultura
de la organizacion.

C) las tecnologias existentes y
emergentes.

D) el nivel de integracion
deseado




SUBSISTEMAS A INTEGRAR

Planeacion y respaldo comercial.
Diseno del producto.

Planeacion del proceso de
manufactura.

Control del proceso.
Sistema de monitoreo de planta.

Automatizacion del proceso.

45






ROBOTS
INDUSTRIALES

Donde se utilizan?

Se utilizan donde es habitual la
repeticion de tareas.

Ejemplos: Fabricacion en serie /
maquinarias.




ROBOTS
INDUSTRIALES

Aplicaciones en la Industria?
Almacenamiento.
Carga y descarga.
Operaciones Industriales.
Inspecciones.

Manipulacion.




ROBOTS
INDUSTRIALES

Clasificacion?
Robots Secuenciales
= Siguen instrucciones plc.
Robots CNC.
= Ejecutan programa CNC
Robots Inteligentes.
= Interactdan en el entorno con sensores .



https://www.youtube.com/watch?v=M-IzaLUZsvk
https://www.youtube.com/watch?v=M-IzaLUZsvk

PROPIEDADES Y
SELECCION

Capacidad de carga.
Velocidad de movimiento.
Confiabilidad.
Repetibilidad.
Configuracion del brazo.
Grados de libertad.
Sistema de control.
Memoria de programa.

Volumen de trabajo.

50
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