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GAS - LIQUIDO

LO    XO

G1   Y1

GN   YN LN     XN

GN YN + LO  XO  = G1 Y1 + LN  XN 
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LA SOLUBILIDAD DE UN GAS EN UN LIQUIDO
DEPENDE DE LA P y la Tº

CONC.
SOLUTO
FASE
GASEOSA

CONC. SOLUTOEN FASE LIQ. CONC. SOLUTOEN FASE LIQ.

CONC.
SOLUTO
FASE
GASEOSA

P3 P2 P1

P1  > P2 > P3 T1  < T2 < T3

T3 T2 T1



TRANSFERENCIA DE MATERIA ENTRE FASES
COEFICIENTES INDIVIDUALES Y GLOBALES

FASE II LIQ.FASE I GASEOSA

TRANSFERENCIA DE MATERIA  POR dA
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ESQUEMAS GENERALES DE INSTALACIONES
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Recuperacion de Metales de Catalizadores de 
Hidrotratamientos desactivados
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Eficacia de los platos y de los platos reales necesarios

Para poder determinar la eficacia se debe tener en cuenta las siguientes funciones:

- Diseño de los platos.

- Propiedades del fluido.

- Modelo de flujo.

Donde:
Nt: es el número de platos teóricos.
Na: es el número de platos reales.
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Eficacia de los platos y de los platos reales necesarios

eficacia de Murphree es constante en todos los platos 

eficacia de Murphree

Donde:

A: el factor de absorción



CARACTERISTICAS DEL FACTOR DE
ABSORCION 

ρ . L . π
A = 3,156    ---------------

p . M

1- Densidad alta, pero aumenta M.
2- Si  aumenta L/G, también aumentan los costos
3- Si aumento presión, mejor absorción, pero instalaciones mas robustas.
4- Tensión de vapor baja, por lo que se debe trabajar a Tº baja
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Velocidad de inundación de una columna

- La velocidad del flujo límite, es la carga de inundación.
- La fase gaseosa no puede tener una velocidad cualquiera, tiene un máximo que es la velocidad

de inundación.

G: velocidad másica del gas (kg/m2h).

ρG i ρL: densidad del gas y del líquido (Kg/m3).

µL: viscosidad del líquido (centipoises).

g: aceleración de la gravedad (1,27·108 m/h2).

V: velocidad lineal del gas (m/s).

Ap/Є3: superficie específica de relleno (m2/m3), sus valores son conocidos

según los diferentes tipos de relleno.


