Uniones Soldadas: Ejemplo de Aplicacion

Dimensionar un perfil de seccion angulo simple sometido a traccion, la chapa de nudo vy la
union soldada.

La uniodn se plantea con dos cordones de filete para un tensor de 4,24 m de longitud.

La resistencia requerida para el perfil es una fuerza de traccion de 240 kN.

Se emplea acero F-24 y los electrodos tienen F,,=480 MPa.

1. Tensiones de Referencia:




Caracteristicas Mecanicas del Acero

La norma IRAM — IAS U 500 - 503 especifican para barras de acero laminadas las siguientes
caracteristicas mecanicas:
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Uniones Soldadas: Ejemplo de Aplicacion

Dimensionar un perfil de seccion angulo simple sometido a traccion, la chapa de nudo vy la
union soldada.

La unidn se plantea con dos cordones de filete para un tensor de 4,24 m de longitud.

La resistencia requerida para el perfil es una fuerza de traccion de 240 kN.

Se emplea acero F-24 y los electrodos tienen F,,=480 MPa.

1. Tensiones de Referencia:

Fy = 240 MPa
Fu=370 MPa




Dimensionamiento del Perfil

FLUENCIA DE LA SECCION BRUTA:
RD1=¢.Fy.Ag.10'<RR

_RRX10 240 x 10

A = — = 11,11 cm?
97 9xF, 09X 240 o
ROTURA DE LA SECCION EFECTIVA:
RD2=(|).Fu.Ae.1O‘1s RR
RR X 10 240 x 10 5
— — — 8,65 cm

A —
¢ @xE, 0,75x 370



Dimensionamiento del Perfil

ROTURA DE LA SECCION EFECTIVA:
A, =Ux A, =8,65cm?

X
U=1—— Se adopta U=0,9
L

4 _Ae 865 .
97T 09

CONTROL DE ESBELTEZ POR MANIPULACION Y MONTAJE:

k X L

<300conk =1yL =424cmresultar,; = 1,41 cm

T'min



Dimensionamiento del Perfil

REQUERIMIENTOS PARA EL PERFIL:
A, = 11,11 cm?
Tmin = 1,41 cm

Se adopta un perfil angulo 76,2mm x 7,93mm (3” x 5/16”) con:
Ay = 11,47 cm?

t =793 mm
Tmin = 1,50 cm

X =22cm

Se adopta espesor de chapa de nudo = 7,93mm (5/16")



Dimensionamiento de la Union

LONGITUD MiNIMA DEL CORDON PARA SATISFACER RD2:

A, =Ux A, =8,65cm?

8,65

11,47
x 2.2

1—-U 1-0,75

U=1 * 0,75
— = ,

= 8,8 cm

Lml’n



Dimensionamiento de la Union

LONG ITU D M IIN I MA DEL CORDON POR RESISTENCIA: Tabla J.2.4.Tamaio minimo de soldaduras de filete ™

Espesor del material Tamaino minimo de la
unido mas grueso ' soldadura de filete ®
s mm (mm)
De Tabla J-2-4 para t=7,93mm resulta dmin = 5mm T ) 3
Segun J-2-2(b) resulta: Més de  hasta 13 )
dmax = tperfil - 2mm =7,93 -2 =5,93mm SRR R i
Mas de 19 8

SE ADOPTAd =5mm
RESISTENCIA DE DISENO SEGUN TABLA J-2-5 :

RD3=¢.0,6.Fcy.d.L.101<RR

B RR X 10
- 2x%x0,6%0,6XFrpyXd

SE ADOPTA L= 14cm

L =139 cm



Tabla J.2.5. (continuacion), Resistencia de disefio de uniones soldadas segun el tipo
de soldadura

Tipo de fuerzay | Material Factor de Resistencia : Nivel de resistencia
direccion ™ critico resistencia nominal requerida del mate-

() (<)

Fonu 0 Foo rial de aporte

SOLDADURAS DE FILETE

Corte en el area | Base Gobemado por la Seccion J.4 Se permite usar melal
efectiva de aporte con un nivel
Electrodo 0,60 0,6 Feex VerJ.2.2a de resistencia igual o
- : : menor que el del me-
Traccidon o La traccion o compresion en las partes unidas, paralela al tal de aporte compati-
compresion eje de la soldadura, no necesila ser considerada en el [y,

paralela al eje de | dimensionado de la union soldada.
la soldadura

e e e e s i e s e e e B e e e e T



Tabla J.2.4. Tamano Minimo de Soldaduras de Filete (b)

Espesor del Material Tamarno Minimo de la
Unido mas Grueso Soldadura de Filete (a)
mm mm

Hasta 6 3

Mas de 6 hasta 13 S

Mas de 13 hasta 19 6

Mas de 19 8

(a) Lado del filete. Debe hacerse de una sola pasada.

(b) Ver la Seccion J.2.2(b) para el lado maximo del
cordon de filete.

El lado maximo del filete en soldaduras de unién entre partes sera:

(a) Menor o igual que el espesor del material para cordones a lo largo de los bordes de
material de espesor menor que 6 mm.

(b) Menor o igual que el espesor del material menos 2 mm, para cordones a lo largo de los
bordes de material de espesor mayor o igual que 6 mm, a menos que la soldadura sea
especialmente indicada en los planos para ser realizada de forma de obtener un
espesor de garganta completo. En este caso, se permite que la distancia entre el borde
del metal base y el pie de la soldadura sea menor que 2 mm, siempre que el tamano
del corddn sea claramente verificable.



La longitud efectiva minima de una soldadura de filete calculada sobre la base de la
resistencia, sera mayor o igual que 4 veces el lado nominal. Si esto no se cumple se
considerara que el lado de la soldadura no excede de 1/4 de la longitud efectiva. Si en
las uniones extremas de barras planas traccionadas se utilizan solamente soldaduras de
filete longitudinales, la longitud de cada filete de soldadura sera mayor o igual que la
distancia perpendicular entre ellos. Para los efectos sobre el area efectiva de las barras
unidas de la longitud de las soldaduras de filete longitudinales en uniones extremas, ver la
Seccion B.3.

La longitud efectiva maxima para soldaduras de filete paralelas a la direccion de la
fuerza, ubicadas en el extremo de barras cargadas (“soldaduras de filete extremas”) sera:

Le=ﬂ L
con:
g =1 siL100w
g =1,2-0002(L/w)<1si T00w<L<300w (J.2.1)
B =06 si L>300w
siendo

L lalongitud real del filete, en cm.

w el lado del filete, en cm.



