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1.3.3  Rosca Whitworth 
1.3.3.1 Croquis del Perfil de un Tornillo con sus parámetros        
correspondientes 

 
d    = Diámetro Nominal.                                d1 = D1 = d - 1,280655 x P. 
d1 = Diámetro Menor.                                   d2 = D2 = d - 0,640327 x P. 
d2 = Diámetro Medio. 
P  = Paso (en hilos por pulgada, por ejemplo 18 hpp.). 
Perfil Whitworth 

Esta rosca fue propuesta por José Whitworth y se publicó una tabla de 
tamaños en 1841, también es conocida como normalización Inglesa “British 

Standard Whitworth” (BSW), se usa principalmente en Inglaterra y Europa. 
Esta rosca está  normalizada por la Norma B.S.84.  
Se expresa en pulgadas tanto el diámetro como el paso (hilos por pulgada; 
hpp), el ángulo de sus filetes es de 55º. 
1.3.3.2  Forma de expresar una rosca Whitworth: 
                     1/4”  x  20 Hpp. BSW.  --   9/16”  x  16 Hpp. BSF. 
 
1.3.3.3  Las series de roscas Whitworth son: 

a) Coarse Thread Serie: rosca W de paso grueso, se simboliza con BSW. 
b) Fine Thread Serie: rosca W de paso fino se simboliza con BSF. 
Estas roscas tienen en el fondo de sus filetes un radio especificado por las 
Normas B.S. El valor de este radio es de r = 0,1373 de Paso. 

Este radio es de vital importancia, puesto que esta, es una zona de 
concentración de tensiones y por lo tanto existe un alto riesgo de fisuras y 
posterior rotura. Esto se ve agravado por el hecho de que las roscas trabajan 
a la tracción. Este radio de fondo de filete es fácilmente logrado en el 
mecanizado de roscas, puesto que los insertos usados ya lo traen en su 
geometría al igual que los rodillos usados en las roscas mecanizadas por 
laminación. 
1.3.3.4  A continuación podemos ver tablas con las distintas 
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dimensiones de ambas series de roscas. 
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1.3.3.5  Roscas Whitworth para Caños 

 
La forma básica de la rosca B.S para caños (comúnmente llamada rosca 
Gas), cónica y cilíndrica están basadas en la Rosca Whitworth, según la 
Norma B.S.21. 
 
         BSPP = Rosca Cilíndrica para Caños. 
 
        BSPT = Rosca Cónica para Caños. 
 
1.3.3.5.1 Forma básica de la rosca BSPT con sus parámetros 
correspondientes 

 
 
La forma básica de la rosca B.S.21 presenta un ángulo de 55º, siendo los 
ángulos de los flancos iguales, con la bisectriz, perpendicular al eje de la 
rosca. 
Las crestas y las raíces son redondeadas. La conocidad es 1:16 medida 
sobre el diámetro. 
 
1.3.3.5.2  La designación de la rosca cónica B.S es: 

 
Internal Taper (cónica Interna)    :  R.c.1/2. 
 
External Taper (cónica externa) :  R.1/2. 
 
La rosca cilíndrica paralela según esta norma, se designa con:  R.p. 1/2. 
 
1.3.3.5.3. En la pagina siguiente podemos observar una tabla 
correspondiente a las dimensiones de la Rosca Whitworth para Caños 
también llamada comúnmente Rosca Gas Whitworth. 
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1.3.4  Sistema de Rosca Unificada 

1.3.4.1   Croquis del Perfil de la Rosca Externa con sus parámetros 

 
Diámetro Mayor d = Diámetro Nominal.                   r = H / 6. 
Diámetro Medio  d2 = d - 0,64952 x P. 
Diámetro Menor d1 = d - 1,22687 x P. 

 
1.3.4.2   Croquis del Perfil de la Rosca Interna con sus parámetros  

 

Diámetro Mayor D = Diámetro Nominal. 
Diámetro Medio  D2 = d - 0,64952 x P. 
Diámetro Menor D1 = d - 1,08253 x P. 
Esta rosca se expresa según su Diámetro en Pulgadas, el Paso en Hilos por 
Pulgada (Hpp) y su ángulo entre flancos es de 60º. 
1.3.4.3  Serie de Roscas Unificadas 

               Rosca de paso grueso                        :  UNC  o  NC.                  

               Rosca de paso fino                             :  UNF  o  NF. 
               Rosca de paso extra fino                    :  UNEF  0  NEF. 
       Rosca de paso 8 hilos por pulgada    :  N. 
               Rosca de paso 12 hilos por pulgada  :UN  o  N. 
               Rosca de paso 16 hilos por pulgada : UN  o  N. 
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1.3.4.4  Calidades de las Roscas Unificadas Para las roscas externas o  
internas, existen tres grados de Calidad Identificándose como 1, 2 o 3. 
A su vez para identificar si una rosca es externa o interna se utilizan las        
letras mayúsculas A y B, donde la A identifica a las Roscas Externas y la B 
para las Roscas Internas. 
                               A = Tornillos. 
                               B = Tuercas. 
La clase 3 es la más precisa y se utiliza para acoplamientos con el mínimo 
juego. Se obtienen a través de fabricación de alta calidad con un excelente 
sistema de control. 
La clase 2; Intermedia; es la más comúnmente usada y es utilizada para 
propósitos generales. 
La clase 1; Comercial; es normalmente usada para aquellos casos donde se 
necesita un acople rápido y de poca calidad. 
Damos a continuación un ejemplo en una Rosca de 1” x 8 Hpp. para tener 
una idea de los juegos en cada una de las tres calidades: 
 

 Calidad             Medio Mínimo            Medio Máximo            Juego. 
      1                      23,0302                         23,2867                  0,2565. 
      2                      23,114                           23,2867                  0,1727. 

      3                      23,208                           23,3375                  0,1295. 

 
1.3.4.5 Designación de una Rosca Unificada 

 
Si la rosca es Izquierda se agregará LH, por ejemplo: 
 
                        .375 “  -    24     UNF     3A   LH. 
 
En el siguiente ejemplo la letra B indica que es una Rosca Interna (tuerca). 

 
                         3/4”   -   10      UNC       2B. 
Esta rosca tampoco queda excluida del tema del radio del fondo del filete, en 
este caso las Normas ANSI, especifican un radio r = H/6. 
 

1.3.4.6  En la tabla de la pagina siguiente veremos Roscas UNC en sus 
distintos diámetros, como así también sus medidas.             
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1.3.4.7  Tabla de Roscas UNF y UNEF 
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1.3.4.8  Rosca Cónica para Tubos NPT 

La denominación de la rosca NPT es National Pipe Thread, se trata de una 
rosca Cónica para tubos o caños bajo Norma ANSI B.2.1. 
Sus Diámetros se expresan en pulgadas al igual que su Paso ( por Ejemplo 
27Hpp ), el ángulo de sus filetes es de 60º y la conocidad es de 1:16, lo que 
expresado en grados da un semicono de 1º 47’ 22’’. 

Algo para destacar en esta y todas las roscas para caños o tubos es que por 
Ejemplo una rosca exterior de 1” tendrá un diámetro de 33,4 mm, con el 
propósito de que concuerden con el diámetro exterior de los mismos, y a su 
vez, con las roscas B.S.P. y N.P.T. y los accesorios normalizados. 

1.3.4.8.1  Normalización ASA de caños, tubos y accesorios 

Se ha normalizado una serie de calibres de caños, en los cuales el diámetro 
exterior permanece constante. El diámetro interior varia según el espesor de 
pared (Schedule). Por ejemplo un caño es designado como de 1”, aunque 
realmente su diámetro interior no tenga 1”. A continuación se puede observar 
una tabla donde aparecen las variaciones de Schedule para cada diámetro 
de caño. 
    
1.3.4.8.2   TABLA DE DIMENSIONES DE CAÑOS DE ACERO SEGÚN 
NORMA ASA  B36.10, ASA B36.19 

 

Diámetro 
Exterior 

Caño en 

Pulg. 

Diámetro 
Exterior 

Caño en 

mm 

DIAMETRO INTERIOR DEL CAÑO EN MM 

Schedule 
5 

Schedule 
10 

Schedule 
40 

Schedule 
80 

Schedule 
160 

½” 21,34 18,04 17,12 15,8 13,88 11,8 

¾” 26,67 23,37 22,45 20,93 18,85 15,55 

1” 33,43 30,13 27,89 26,67 24,33 20,73 

1 ¼” 42,16 38,86 36,62 35,04 32,46 29,46 

1 ½” 48,26 44,96 42,72 40,90 38,10 33,98 

2” 60,32 57,02 54,78 52,5 49,24 42,84 

2 ½” 73,02 68,8 66,92 62,7 59,00 53,98 

3” 88,90 84,68 82,8 77,92 73,66 66,66 

3 ½” 101,6 97,38 95,5 90,12 85,44 74,62 

 


