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Nº Denominação Materiais Quant.
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04 Biela Aço ABNT 1020 - 8,3x15,5x4,2 01
05 Encosto Aço ABNT 1020 - 8,5x24x44 01
06 Punção Aço ABNT 1020 - 18,5x21,5x40 01
07 Articulação Bronze - 18,5x29x41 01
08 Alavanca Aço ABNT 1020 - Ø3/4"x60 01
09 Coluna Alumínio - 1"x61x83 01
10 Guias Laterais Aço ABNT 1020 - 13,3x15,3x83 02
11 Pino de Guia Aço Prata - Ø4m6x14 02
12 Pino de Guia Aço Prata - Ø5m6x16 04
13 Pino de Guia Aço Prata - Ø6m6x20 02
14 Pino de Guia Aço Prata - Ø5m6x20 02
15 Pino de Guia Aço Prata - Ø5m6x30 02
16 Pino de Guia Aço Prata - Ø5m6x25 02
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