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INTRODUCCION

En el presente informe se desarrollara una descripcion de la visita a la hormigonera “Palumbo”
realizada el dia 04 de septiembre del afio 2021 con la catedra Disefio Estructural lll a cargo del
Ing. Daniel Quiroga y el Arg. Pablo Ontiveros. EI mismo tiene como objetivo analizar las vigas pos-
tesadas que se colocaran para un puente, ubicado en otro sitio, ademas se recorrera la planta

hormigonera y sus particularidades.

UBICACION

La planta se ubica en la calle lateral Este del Acceso Sur (Ruta 40) Maipu al 5505. Inmerso en
una zona industrializada, con gran accesibilidad ya que se encuentra a 15 minutos de la capital de
Mendoza y la obra en la cual se dispondran las vigas se encuentra en Godoy Cruz, entre carril
Cervantes y calle Alvarez Thomas. Entre la obra y la ubicacién de las vigas hay 6,3 km de distancia.
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Ubicacién geogrdfica- 1 Calles Cervantes y calle Alvarez Thomas, Godoy Cruz

2 Lateral Este del Acceso Sur 5505 Maipu

DESCRIPCION

PUENTE PEATONAL
La construccion de la obra esta a cargo de Palumbo, con el célculo estructural realizado por 3D

Ingenieria S.A.
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Actualmente en construccion, las vigas son parte de un puente peatonal. Se llevé a cabo este tipo
de construccion ya que una de las premisas era no generar periodos de tiempos largos en el corte
de circulacién de la zona. Esto hizo que se pensara en una construccion llevada a cabo en un taller
donde solo se cortaran las calles en el momento de montado del puente.

Vista puente calle Alvarez Thomas
HORMIGONERA PALUMBO

Se recorri6 la planta de la empresa donde se reconocieron los diferentes procesos que tiene la
generacion de un mate de hormigdn con las caracteristicas necesarias del cliente. Se pasé por los
diferentes lugares de acopio, laboratorios, talleres y planta de hormigén.
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Fachada planta hormigonera Palumbo
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SISTEMA CONSTRUCTIVO

La propuesta esta basada en un sistema estructural de prefabricados de hormigén, armado a cargo
de la empresa Palumbo, mediante la direccion estructural del Ing. Daniel Quiroga.

Se establecen unas bases de hormigén al lado del puente vehicular de la calle Thomas donde en
ellas se apoyaran unos cajones de H°A° pre-fabricados de cada lado y sobre estas las tres vigas
pos-tesadas que luego se dispondran sobre ellas las losas pre-fabricadas que encastraran sobre
las vigas. Es por esto que las vigas previamente tendrén unas ranuras tipo “macho” que
encastraran sobre las ranuras dispuestas en las losas superiores.

En la visita se mostraron las armaduras, vainas y cables que estan dispuestos para su posterior
llenado con hormigdn. Estas armaduras se dispusieron sobre una cancha de hormigén armado
una al lado de otra para ir llenando sucesivamente las vigas.
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Armaduras de vigas en canchal Armaduras de vigas en cancha2
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En las fotos se puede observar los hierros que conforman a los encastres tipo “macho” donde
posteriormente apoyaran las losas prefabricadas. Las tres vigas muestran una cantidad de estribos
baja en el cuerpo de la viga y una gran cantidad sobre los extremos, esto es asi ya que al estar
pos-tesada los esfuerzos y el efecto Poisson de compresion de la armadura se producira en los
extremos mayoritariamente.



UNCUYO

UNIVERSIDAD
NACIONAL DE CUYO

( FACULTAD DE
ww’ INGENIERIA GRUPO 2 | CARRIZO-CATALANI-DOMINIK-MANSILLA-PETERLE

Anclaje activo en la armadura

En la imagen podemos ver el anclaje activo por el cual se colocara el gato para tensar los cables
de manera conjunta o de forma separada. En este extremo como ya mencionamos, se tendra en
cuenta mas estribos por el efecto de compresién como esfuerzos normales en la barra.

La vaina es un elemento metalico estriado por donde pasara el cable, este debera estar lo
suficientemente aislado herméticamente cuando ocurra el llenado de la viga, ya que, si el agua
ingresa por este, se corroera el cable en el interior. En esta oportunidad para aislar de mejor
manera se colocd una cinta con pegamento de un material determinado para este uso especifico.
También para aislar en los extremos a la vaina se proyecta espuma de poliuretano.
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Caiios estriados que se usardn como vainas Cables en retorno identificados con colores
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CABLES PARA POS-TESADO

Los cables utilizados son 6 cordones del tipo C1900 desnudo de 15,7mm de 36 m de largo. El
fabricante es Freyssinet.

En la ultima imagen presentada se observa también el anclaje pasivo donde es el retorno de los
cables, ya que se tensan en un solo extremo. En cambio, en el otro extremo, el anclaje activo
tendra una cufia para no perder la tension lograda. Luego de haber llenado y fraguado el hormigén
a los 28 dias y haber ensayado las probetas a la tension requerida, se prosigue al tensado. Por lo
que estos cables se tensaran a una tension de 240 tn/cm2 y por esto se pretende que cuando se
tensen los cables se pueda llegar a una contra flecha de 3cm.

La vaina respeta una curvatura a lo largo de la viga donde representa una parabola que genera
un momento flector contrario al generado por las futuras acciones de uso como puente. Se colocan
unas varillas buscando la forma calculada.

Cufia que mantiene la tension Encofrado metdlico

El tipo de hormigon que se calcula utilizar de la planta hormigonera de Palumbo es H-38 o H-42.
El llenado se haré cada una viga y se tensara de a una viga para tener un mayor control por
cada viga ya que el control debe ser exhaustivo para no generar errores que pueden terminar en
catastrofes en el taller.



UNCUYO

UNIVERSIDAD
NACIONAL DE CUYO

( FACULTAD DE
ww’ INGENIERIA GRUPO 2 | CARRIZO-CATALANI-DOMINIK-MANSILLA-PETERLE

Armadura de cajén de vigas1 Armadura de cajon, apoyo de vigas2

PLANTA HORMIGONERA

Luego de la experiencia con la obra del puente Alvaro Thomas nos acompafiaron para recorrer la
planta hormigonera, la planta en ese momento estaban ya cerrando para irse por lo que los
mates estaban en limpieza y no se vio ningun proceso de llenado de mates.

En el laboratorio se mostraron las probetas que se hacen a diario en la empresa cuando sale un
pedido para poder tener su propio registro ensayado por si hay algun inconveniente con el
cliente. Estas probetas se las mantiene 18 dias en una pileta sumergidas en agua. Luego de esto
se ensayan en la prensa, que mediante un dispositivo mecanico se la somete a cargas donde se
llega a la rotura del material.
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Conos de Abrahams Pileta de inmersion probetas
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También se realizan las pruebas del hormigdn sin fraguar mediante el cono de Abrahams, ellos
las prueban con 25 varillazos, para verificar el asentamiento. El requerimientoesde6a8enla
prueba de asentamiento.
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Ensayo de probeta H® Probeta de H° H-35

En la empresa se trabajan a partir de dos tipos de hormigdn en cuanto a su granulometria y el
tamafio de piedra, estos son 6-20 (para todo tipo de construcciones edilicias) y 20-38 (para
pavimentos y suelos de mucho transito). Este tipo de denominacion es segiin como se maneja la
empresa.

En la zona de dosificaciones, donde se encuentra la maquinaria para llenar los mates, se
encuentran los silos y el espacio de acopio de arenas. En los silos, se podia dividir en tres segun
el tipo de cemento y los tipos de aditivos segun el requerimiento del cliente. En la parte posterior
de maquinarias se encuentra la cabina de mando.

Zona de silos Cabina de mando
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Segun el operario de la cabina de mando nos contaba que los tipos de hormigon ya estaban
cargados en la computadora donde tenian sus férmulas de dosificacion, por lo que él solo tenia
que especificar el tipo de hormigdn y la formula armaba el pedido. La planta tiene un méximo de
H-45 para el tipo de hormigon.

Por ultimo, se visitd la zona de acopio y clasificacién de arenas y piedras. La empresa tiene su
cantera en Anchoris, Lujan de Cuyo, de alli traen las diferentes arenas y se clasifican en:

-Arena comUn
-Ripio 6-20mm
-Ripio 6-30mm

-Ripio 6-12mm

Acopio de ripio 6/30mm

Acopio de ripio 6/20mm
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CONCLUSION

Gracias a la visita de la ejecucion de las vigas pos-tesadas y la planta hormigonera pudimos tener
un acercamiento mas a la realidad cuando se trata de construccion, de manejo de materiales y
determinacidn de acciones para el armado de vigas en general y en particular como es el caso de
estas vigas.

Al decir esto, también por la parte de la catedra, se pudo corroborar los datos tedricos y célculos
de gabinete con la obra real, dando asi una legibilidad y camino provechoso de célculo y obra. El
acercamiento a la planta y los requisitos que se deben tener en cuenta a la hora de hacer un
pedido de un mate de hormigdn fue muy necesario para saber como atender estos casos en la
vida profesional. Esperamos como grupo tener mas visitas a obras con la catedra.
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