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EL ECOSISTEMA DE CONDUCCION

Protective cladtico

Termal insulate

Cladding

BE:00)!

Vélvulas

——

> > >
FLUJO REGULACION Y SOPORTE Y
INICIAL ENRUTAMIENTO PROTECCION
\ 3 | '
\ ////////////// ~ LOAD-BEARING
‘E‘\ﬁZ CAPACIITY (18 kg
PILAR 1: VINCULOS PILAR 2: CONTROL PILAR 3: INFRAESTRUCTURA
(CONEXIONES) (VALVULAS Y MANIFOLDS) (SOPORTE)
Sistemas de union roscados, soldados y Elementos de interceptacion, regulacién Parrales, durmientes y escudos de
bridados para asegurar la continuidad cinética y enrutamiento del fluido. revestimiento térmico-anticorrosivo.

y estanqueidad fisica.
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ESPECTRO DE UNIONES DE CANERIAS

MENOR EXIGENCIA / FACIL DESARME

A\ BRIDADAS
‘ (FLANGED)

, \ DE ENCHUFE
)/ (SOCKET WELD)

v

MAXIMA EXIGENCIA / UNION PERMANENTE

7 (BUTT WELD)

S5

SOLDADAS A TOPE

e—3%—3
[ - -1 I ~1 T ~1 [r 1
Limitadas a instalaciones Soldadura de arco Sistemas desarmables Estanqueidad permanente.
secundarias. protegido. mediante esparragos. Resistencia idéntica al
3 Presion baja. Uso exclusivo para Aptos para alta presion cano base.
Didmetro max: 4 pulgadas. diametros menores. y mantenimiento Imposible de desmontar
Bajo costo. frecuente. sin corte.
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~-@Uniones Soldadas: Radiografia de Rendimiento

Ventajas Operativas Butt weld

« Resistencia mecanica

+ Estanqueidad perfecta
y permanente.

i obra altamente
« Superficie lisa: especializada para
Facilidad para ejecucion.
aplicar pintura y
aislacion. X Exige rigurosos
controles de calidad
v/ Cero requerimientos (radiografias/tintas). [
de mantenimiento. T
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FILLET WELD
30, F0™ 46"

Desafios Logisticos

X Extrema dificultad
para el desmontaje
de lineas.

X Requiere mano de
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EL SISTEMA BRIDADO (DESPIECE ANATOMICO)

ESPARRAGOS (STUDS)

CLASIFICACION POR PRESION (SERIES)

Las bridas se clasifican por su
capacidad de presion interna.
Las series normalizadas son:
S1506, S366, S666, S968, S1560,
S25608, S5680 y S16660.

TUERCAS
(NUTS)
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" Matriz de Seleccion de Bridas (Trabajo Pesado)

/gx

Tipo Perfil Anatomico Caracteristicas Caso de Uso Ideal
Cuello largo con Trabajos severos, altas
Cvl:,e|||do_ Soﬁabll(e transicion suave de presiones y canerias sometidas
( €lding INec ) espesor. a grandes esfuerzos de flexiodn.
Deslizantes Montaje simplificado Instalaciones estandar donde la
gl deslizando sobre el alineacidn es mas sencilla y el
(Slip-on) exterior del cano. costo es factor.
| |
Tuberias de gran diametro que
Facilidad para girar la | requieren alinear agujeros
((3|f)an -SJOA?HDS brida independientemente rapidamente y desmontaje frecuente.
P del cano. Advertencia: No apta para
severos esfuerzos de flexion.
-
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Matriz de Seleccion de Bridas (Especialidad y Cierre) @

Tipo Perfil Anatomico Caracteristicas Caso de Uso Ideal
Lineas de baja presion y
Roscadas Montaje rapido sin Lemperatura constante.
(Threaded) requerir soldadura. Riesgo: Pérdidas por i
dilatacién térmica.
Wt Puntos de conexiodn ﬁ_
Portaplacas / rIOnscclaudyoeS Olraltfelrc alloess exclusivos para
Orificio S e instrumentos de medicion
' de flujo. r
Cierre definitivo de extremos
de tuberias o valvulas. L
Ciegas Disco ciego macizo sin
: . Dato Critico: Soportan las
(Blind) paso de fluido. condiciones mas severas,
resistiendo traccion de bulones
sumada a presion estatica. B
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El contacto directo metal-metal es incapaz

de lograr estanqueidad perfecta debido
a irregularidades microscopicas.

N\

r_Mate riales de Relleno

Dependiendo del fluido y la temperatura, las juntas se
fabrican en caucho (gomas) o resinas revestidas de alta
resistencia.
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La Interfaz de Estanqueidad: Juntas

N\

Junta

~

ASS NS

Para bridas planas hechas de materiales fragiles,

Caso Especial: Bridas Planas W
se utilizan juntas "no alojadas”. Esto facilita la
instalacion y el retiro sin generar tensiones de

\ly
‘ . flexién excesivas que quebrarian la brida. !J
/
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Trincheras (Trenches)
FECHA: 2824 | DISENO: TECNICO EDITORTAL

Canalizaciones subterraneas
para ruteo seguro bajo nivel

del terreno.
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Soportes aéreos estructurales
(metdlicos o de hormigon)

proyectados paralelos a los
caminos de acceso principal.

Parrales (Pipe Racks)

| Ruteo e Infraestructura de Soporte




Reglas de Disefio Espacial (Pipe Racks)

I

& L B | L T R ’1
A e T ——
Rule 2: Distribucion en multiples ;
= "pisos". Los cruces y ramificaciones —-
no deben coincidir en nivel; los canos
= = 5 a= deben cambiar de piso obligatori-
o ST — ramente al cambiar de direccion.
=
£ Rule 1: Altura minima para 2
= permitir mantenimiento, S
< limpieza y prevision S ‘
e de drenajes. “ (RN
Nivel de Piso S e, e

TRTIIIILE DI

Rule 3: Uso de alcantarillas
para cruces en caminos
terraplenados, asegurando
acceso operativo
ininterrumpido.

&
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Escudos Protectores: Revestimientos [
Caiierias Soterradas - «,.,"*;;’@ > 1

(Proteccidén Anticorrosiva) |
4 \_,_Rango térmico: -34°C a 83°C. 1

Eﬁ'ciencia del 99% como parrera
eléctrica contra la corrosion del

terreno.
L - |

Cinta vinilica/polietileno
(solapada)

Primer bituminoso
(adhesivo)

Acero base

Canerias Aéreas
(Proteccién Térmica)

[—Objetivo: Disminuir la pérdida 1
de energia del fluido y garantizar
la seguridad por contacto del

personal operativo.
| |

Barrera de vapor exterior
(Chapa de zinc o aluminio)

Poliuretano expandido

A b
cero base (o fibra de vidrio)
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Introduccion al Control: Valvulas y Manifolds

La Valvula

Mecanismo mecanico intercalado entre dos
bridas, disenado para interrumpir, ya sea de
forma alternativa o permanente, la
comunicacion de un fluido.

El Manifold (Colector)

Colector maltiple. Disposicidon centralizada
de canerias y valvulas de bloqueo disenada
para controlar, distribuir y agrupar flujos
operativos hacia multiples ramales.
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Clasificacion C
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nética de Valvulas i

Grupo A: Interrupcion (Todo o Nada)

El obturador se mueve transversal o l
perpendicularmente a la vena fluida.

Operan 100% abiertas o 100% cerradas.
Ej: Valvulas Esclusa, Mariposa.

Grupo B: Regulacion (Control de Flujo)

El obturador se mueve axialmente a la vena
fluida, actuando como un orificio de area
continuamente variable para controlar
velocidad y caudal.
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Valvulas Automaticas y de Enrutamiento

Gestidén de Multiples Flujos (3 Vias)

Separaciodn Mezcla

-

Equipadas con tres entradas/salidas. Se utilizan para
desviar direcciones de flujo, o para mezclar y separar
fluidos de dos procedencias en proporciones exactas.

Accionadas exclusivamente por la propia presion del
fluido. Son unidireccionales: permiten el paso normal,
pero bloquean fisicamente el retroceso del flujo.

————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————
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Sintesis: El Ecosistema en Accion

1. Parral
(Elevacion >406mn)

2. Revestimiento Térmico
(Poliuretano + Chapa)

3. Brida Lap-Jeint
(Alineacién libre)

§. Valvula Grupo A
Q C/////__ (Bloqueo transversal)

~— 6. Manifold
(Distribucion de ramales)

1. Parral o |
(Elevaci6n >486mm) / )

4. Junta -

(Interfaz micrométrica | JQ“““\\\\\\\\\\‘
de sellado) o

ROBOTO NONO

La anatomia de fluidos no es un conjunto de piezas aisladas, sino un ecosistema

calibrado. Cada brida, revestimiento y valvula interactua armdénicamente para
dominar la presidén, la temperatura y la cinética del diseno industrial.
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