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MODELO BR-LEV-LC
PATENTADO

Este modelo es capaz de:

-Multiplicar levaduras (y hongos).
-Multiplicar bacterias (bacterias lacticas y otras).

-Lisar o batonear lias (batonnage) (para obtener
manoproteinas).

-Biocontrol y biofertilizacion (mayor rendimiento y vitalidad
de los microorganismos para aplicaciones agricolas).

Ventajas de los biorreactores LEV2050°

& :\:).

Ahorros econémicos Ahorro de tiempo en la
de hasta 90% eneluso de preparacion de los indculos.
microorganismos, al ser multiplicados

con altos rendimientos en el biorreactor.
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Mejora la calidad del Mayor vitalidad y
producto final: viabilidad de los indculos.

- Proceso de fermentaciéon: aroma,
estructura y cinética fermentativa.

- Biocontrol y biofertilizacion:
eficiencia e implantacion del
microorganismo en el campo.
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Automatizaciony
trazabilidad:

- El software controla la temperatura,
la agitaciéon y el flujo de oxigeno.

- Desarrollo de medios de
cultivo especificos para cada
microorganismo.




GAMA DE BIORREACTORES

BR-LEV-LCO.75 BR-LEV-LC1.5 BR-LEV-LC2.5
75L 150L 250L

BR-LEV-LC5

Levadura Bacteria
Modelo de L. Mosto/ L. Vino/
biorreactor Proceso Proceso
Tabla de relacion BR-LEV-LCO.75 15.000 L 18.000 L
de volumenes BR-LEV-LC1.5 30.000 L 36.000 L
del biorreactor BR-LEV-LC2.5 50.000 L 60.000 L
con procesos de BR-LEV-LC5 100.000 L 120.000 L
Ievadura y de BR-LEV-LCI10 200.000 L 240.000 L
bacterias BR-LEV-LC25 500.000 L 600.000 L
BR-LEV-LC50 1.000.000 L 1.200.000 L
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BR-LEV-LC10 BR-LEV-LC25 BR-LEV-LC50
1.000L 2.5000L 5.000L

Dimensiones

rp

BR-LEV-LCO.75 BR-LEV-LC1.5 BR-LEV-LC2.5 BR-LEV-LCS BR-LEV-LC10 BR-LEV-LC25 BR-LEV-LC50

Al: 1180 Al: 1310 Al: 1950 Al: 2520 Al: 2818 Al: 3575 Al: 3900
An: 800 An: 600 An: 600 An: 900 An: 1000 An: 1400 An: 2200
La: 500 La: 1000 La: 1200 La: 1500 La: 1500 La: 2000 La: 2000

Al: Alto - An: Ancho - La: Largo



Proceso de utilizacion del biorreactor BR-LEV-LC

Proceso de facil manejo para el usuario. La multiplicacién, asi como la pos-
terior aclimatacién y preservacion del indculo resultante, se llevan a cabo
de manera totalmente automatizada.

1. PREPARACION 2. MEZCLADO

Afadir al biorreactor
el medio de cultivo y,
posteriormente, afadir
agua hasta alcanzar el
volumen deseado.

Llenar el
biorreactor con
agua hasta la
parte inferior de la
puerta ovalada.

Medio de cultivo ——>

3. CALENTAMIENTO 4. INOCULACION

Una vez que el
biorreactor alcance
la temperatura
oOptima para la
multiplicacion, afdadir
el microorganismo.

N /Levadura
Ay

5. MULTIPLICACION 6. ACLIMATACION/PRESERVACION
Se inicia automatica-
mente después de la
multiplicacion (la tem- _ .
peratura se configura )/ KL D

previamente).

Esperar ciclo

LC10

LEV2050




MODELO BR-CV
PATENTADO

Biorreactor para vinos espumosos.

Funcion exclusiva: Multiplicacion de levaduras y posterior
adaptacion controlada al etanol para vinos espumosos.

Este modelo también es capaz de llevar a cabo las mismas funciones que el
modelo BR-LEV-LC:

- Multiplicar levaduras (y también hongos).
- Multiplicar bacterias (bacteria lactica y otras).
- Lisar o batonear lias (batonnage) (para obtener manoproteinas).

- Biocontrol y biofertilizacion (mayor rendimiento y vitalidad de los
microorganismos para aplicaciones agricolas).
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Ventajas exclusivas modelo BR-CV en
Vvinos espumosos

Grandes ventajas en comparacion con el proceso tradicional.

- Automatizacion. La multiplicacion y la adaptacion de la levadura al
etanol es continua y controlada. La adicién de azucar, vino, nutrientes,
control de temperatura y flujos de oxigeno estan programados y
controlados en cada etapa.

- Incremento de la concentracion celular > 200 millones de cél./mL (4 veces
mas concentracidon que un proceso tradicional). Posibilita menor adicion de
volumen en el tiraje.

- Incremento de la viabilidad > 90 % incluso en mantenimientos de 5 dias
después de la generacion del pie de cuba.

Resultado/mejora.

- Mejora del perfil aromatico debido a:

- Oxigenacion é6ptima de todo el proceso, para evitar reducciones y
oxidaciones.

- Anadimos una cuarta parte del volumen respecto a un pie de cuba
tradicional, debido a la alta concentracidon generada. Por tanto interferimos
menos en el perfil aromatico del vino base.

- Viabilidad y vitalidad de las células > 90%. Generacidn de pies de cuba
expresivos v limpios.

- Automatizacién que da lugar a:

- Reduccidon de carga de trabajo.
- Trazabilidad y reproducibilidad del proceso.

- Seguridad fermentativa.

N
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Proceso de trabajo del biorreactor BR-CV

Reactor

Mezclador

1 DIA - LLENADO Y MULTIPLICACION

1.1 Llenado del Reactor y del Mezclador
- Reactor: MULTI-LEV TIRAGE + Agua +

Levadura (NO LLENAR MAS DE % REACTOR).

*Mezclador: Vino base, Azucar y Tira-Lev.
*Llenar Reactor y Mezclador segun
cantidad de pie de cuba a formar (ver APP
proporcionada por LEV2050).

1.2 Multiplicacién celular de levaduras

Proceso de 24 horas

*En este 1°" dia se da una multiplicacién sélo
de levaduras.

No hay trasvase de volumen del Mezclador al
Reactor.

22 DIiA - ACLIMATACION 1

(1¢r dia de aclimatacion al etanol)

Proceso de 24 horas

*Después de 24 horas de multiplicaciéon celular,
empieza a entrar de forma programada
volumen del Mezclador al Reactor.

*Condiciones de Oxigenaciéon y Temperatura
diferentes al paso 1.

*Las células multiplicadas se empiezan a
adaptar progresivamente al etanol.

L L

Reactor Mezclador

Relacion de volumenes de reactores y procesos de levadura, bacteria y tiraje

Levadura

Tipo reactor

3 DIiA - ACLIMATACION 2

(22 dia de aclimatacién al etanol)

Proceso de 24 horas

*Después de 24 horas de aclimatacion 1,
sigue la entrada progresiva de volumen del
Mezclador al Reactor.

- Cambia la Oxigenacién y Temperatura.

< Al final del proceso el volumen del Mezclador
ha pasado de forma completa al Reactor.
El Pie de cuba esta formado y disponible para
el tiraje.

* Segun reactor, ver APP para calcular el
volumen de tiraje.

A partir de este 3° dia existe posibilidad de
mantenimiento controlado y automatizado en
el Reactor para ir utilizando el pie de cuba en
los siguientes dias.

Bacteria Tiraje

BR-CV2.5 (250L) 50.000 L 60.000 L 30.000 L
BR-CVS5 (so0L) 100.000 L 120.000 L 60.000 L
BR-CV10 ¢.oo0L) 200.000 L 240.000 L 120.000 L
BR-CV25 (2.500L) 500.000 L 600.000 L 300.000 L
BR-CV50 (s.000L) 1.000.000 L 1.200.000 L 600.000 L

Alturas de los biorreactores

Ccva2.s
1,87 m

Cvas CV50
4,00m 4,65m



ELEMENTOS BIORREACTOR
FULL EQUIP

Ofrecemos la posibilidad de afadir elementos adicionales como el chiller,
compresor, secador y otros. De esta manera, podemos hacer que el biorre-
actor sea mas auténomo, con la Unica necesidad externa de electricidad.

Compresor

Secador

Chiller
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SERVICIO DE
AUTOMATIZACION
DE PROCESOS

Ofrecemos la posibilidad de aportar automatizaciones en
planta; soluciones a las necesidades y problemas del cliente,
utilizando para ello la techologia mas novedosa y respetan-
do los estandares de la industria.

Desde un control de produccion de lo mas sencillo, pasando
por completisimos puestos de mando y control, hasta sis-
temas de camaras para produccion o vigilancia. Realizamos
puestas en marcha integrales y tratamos de incorporar el uso
de nuestros sistemas y tecnologias con la mayor facilidad al
trabajo diario, conectando con los sistemas ya existentes, o
implementando nuevas soluciones.

MEDIO QUL TIVO s
1
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MEDIOS DE CULTIVO PARA
BIORREACTORES

MULTIPLICACION DE LEVADURA

MULTILEV®

Medio de cultivo para
la multiplicacién

de levadura en
biorreactores

Su composicién aporta
todos los nutrientes
necesarios para
favorecer el crecimiento
optimo y puro de la
levadura.

MULTIPLICACION DE LEVADURA

MULTILEV

Hrievzoso

MULTILEV-ECO"®

Medio de cultivo con
certificacion ecoldgica
para la multiplicacién
de levadura en
biorreactores.

Su composicién aporta
todos los nutrientes
necesarios para
favorecer el crecimiento
optimo y puro de la
levadura.

PARA VINOS ESPUMOSOS

MULTILEV TIRAGE"

Medio de cultivo

que permite la
multiplicacion de
levadura y la posterior
adaptacion al etanol
en el proceso de pie de
cuba automatico del
modelo BR-CV.

Aporta protectores que
fortifican la membrana
celular y contiene
adsorbentes que retiran
toxicidad del medio
durante la formacién y
aclimatacioén del pie de
cuba en biorreactores
BR-CV.
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"MULTILEV
TIRAGE

drevzoso

MULTILEV TIRAGE-ECO”

Medio de cultivo

con certificacion
ecoldgica que permite
la multiplicacién de
levadura y la posterior
adaptacidn al etanol
en el proceso de pie de
cuba automatico del
modelo BR-CV.

Aporta protectores que
fortifican la membrana
celular y contiene
adsorbentes que retiran
toxicidad del medio
durante la formaciéon y
aclimatacion del pie de
cuba en biorreactores
BR-CV.

TIRAGE-ECO
\ase 3

BATONNAGE (LIBERACION

DE MANOPROTEINAS)

LIA-LEV®

Medio de lisis para el
batonnage de lias o para
el lisado de todo tipo de
microorganismos en el
biorreactor.

MULTIPLICACION DE BACTERIA LACTICA

LACTILEV®

LIA-LEV

i Levaoso.

Medio de cultivo

que posibilita la
multiplicacién de las
bacterias lacticas en el
biorreactor.

Proporciona protectores
que fortifican la
membrana celular de

la bacteria y contiene
agentes absorbentes
que eliminan la toxicidad
del medio durante

la multiplicaciéon y

la adaptacioén de las
bacterias lacticas al
etanol en el biorreactor.

Hfrievacso

LIA-LEV-ECO”

Medio de lisis con
certificacion ecolégica
para el batonnage de
lias o para el lisado

de todo tipo de
microorganismos en el
biorreactor.

LACTILEV-ECO”

Medio de cultivo con
certificacion ecoldgica
que posibilita la
multiplicacién de las
bacterias lacticas en el
biorreactor.

Proporciona protectores
que fortifican la
membrana celular de

la bacteria y contiene
agentes absorbentes
gue eliminan la toxicidad
del medio durante

la multiplicaciéon y

la adaptacion de las
bacterias lacticas al
etanol en el biorreactor.

(RN
LACTILEV-ECO

ey,
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MEDIOS DE CULTIVO PARA
MICROORGANISMOS PARA

AGRICULTURA

BIOFERTILIZACION - METHYLOBACTERIUM

METHY-LEV® es un co-
adyuvante fluidificante
gue mejora la eficacia
de Methylobacterium
symbioticum.

Ventajas de su uso:
Methylobacterium
symbioticum es

una especie que

fija el nitrédgeno
atmosférico: reduccion
de hasta un 60% del
aporte de nitrégeno
del fertilizante
convencional, calidad y
equilibrio productivo.
Tiene un efecto positivo
en la fisiologia de las
plantas, aumentando la
calidad y el equilibrio
productivo de toda la
zona tratada.
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BIOCONTROL - BACILLUS

SUBTI-LEV"® es un co-
adyuvante fluidificante
gue mejora la eficacia
de Bacillus.

Ventajas de su uso:
Bacillus es un
microorganismo que
previene enfermedades
como:

- Oidio
- Mildiu
- Botrytis

- Mancha negra

*Tenemos mas medios de cultivo disponibles para otros tipos de
microorganismos.
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BIOCONTROL - TRICHODERMA

TRICHO-LEV® es un co-
adyuvante fluidificante
gue mejora la eficacia
de Trichoderma spp.

Ventajas de su uso:
Trichoderma spp es
un microorganismo que
previene enfermedades
como:

- Yesca
- Sclerotinia
- Armillaria

- Verticillium

TRICHO-LE

eeLev2050

BIOINSECTICIDA - B. THURINGIENSIS

THURI-LEV® es un co-
adyuvante fluidificante
gue mejora la eficacia
de Bacillus thuringiensis.

Ventajas de su uso:
Bacillus es un
microorganismo que
previene plagas como:

- Polillas
- Orugas

- Prays
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31195 Aizodin - Navarra
(+34) 948 346 027
www.lev2050.com



